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LE INFORMAZIONI CONTENUTE IN QUESTO "CATALOGO - LISTINO" POSSONO SUBIRE VARIAZIONI SENZA ALCUN PREAVVISO.

The information included in this "Catalogue - Price List" may be modified without any notice.
Les informations contenues dans ce "Catalogue - Catalogue Des Prix" peuvent subir des variations sans aucun préavis.
NHbopmaLmsa, cofepKalLAACA B KaTasore - NPANC-UCTe, MOXKET bbiTb M3MeHeHa 6e3 NpeaynpexaeHuUs.
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t STITALIA

ELENCO RACCORDI IN PE A MARCHIO PIIP e IIP

NONN3TUNEHOBbIE PUTUHTM TOPTroBbiX Mapok PIIP n IIP
list of PE fittings with trademark PIIP and IIP
liste des raccords en PE a marque PIIP et IIP

RACCORDI IN PE A MARCHIO PIIP (PE100=MRS10) - PE FITTINGS WITH TRADEMARK PIIP (PE100=MRS10)
RACCORDS EN PE A MARQUE PIIP (PE100=MRS10) - RACCORDS EN PE A NORME PIIP (PE100=MRS10)

HAMMEHOBAHME
ITEMS
ARTICLES
FIGURE

ONAMETP

DIAMETERS

DIAMETRES
DIAMETRI

(Bopa)
UNIEN 12201
(Water)

EN 12201

(ras)
UNI EN 1555
(Gas)

EN 1555

Tpoiituk 90
ti90

tee 90

té 90

TPOWHWK peayKLMOHHbI 90
ti 909 ridotta

reduced tee 90

té réduit 90

OtBog 90
gomito 90
elbow 90
coude 90

OtBog 45
gomito 45
elbow 45
coude 45

Mepexos peayKUMOHHbIM
riduzione

reducer

réduction

3arnywka
calotta
end cap
bouchon

Matpybok nog dpnaHeL,
collare per flangia (cartella)
stub flange

collier pour bride (collet)

d/eKTpocsapHas mydra
manicotto elettrosaldabile
electrofusion coupler
manchon électrosoudable

25mm - 315 mm

63x32 mm - 315x225 mm

25mm - 315 mm

25mm - 315 mm

32x25mm - 630x560 mm

25mm - 355 mm

25mm - 630 mm

25mm - 800 mm

SDR26-17-11-7,4

SDR17-11-7,4

SDR26-17-11-7,4

SDR26-17-11-7,4

SDR26-17-11-7,4

SDR26-11-17-26-7,4

SDR26-17-11-7,4

SDR26-17-11-26-7,4

SDR26-17-11

SDR17-11

SDR26-17-11

SDR26-17-11

SDR17-11

SDR26-17-11

SDR17-11

SDR17-11

VEDI DATABASE SUL SITOIIP WWW.IIP.IT

SEE DATABASE ON WEB SITE IIP WWW.IIP.IT

VOIR BASE DE DONNEES SUR LE SITE INTERNET IIP WWW.IIP.IT
BA3A [JAHHbIX JOCTYMHA HA CAUTE WWW.IIP.IT

L'ACQUIRENTE, PERQUANTO RIGUARDA | PRODOTTI A MARCHIO, E' TENUTO A CONSENTIRE L'ACCESSO DEIFUNZIONARI DELL'ISTITUTO ITALIANO DEIPLASTICI PERESAMI E VERIFICHE DI CONFORMITA" ALLE NORME.
Regarding theproducts withtrademark, thebuyer is bound to consent the admittance of thefunctionary from theltalian Institute of Plastics, for examinations andverifications about theconformity of therules.
Pour ce quiconcerne les produits a marque, |'acheteur est tenude consentir I'accés auxfonctionnaires del'Institut Italien de Plastiques pour effectuer lesexamens et lescontréles de conformité auxnormes.
[In# yCTaHOBKYM NPOAYKUMU AaHHHO/ TOPTOBOI MapKu nokynatenb 06A3aH 4aTh COrnacue Ha AONYCK JOMKHOCTHOTO AUuA UTanbAHCKOTO MHCTMTYTa MnacTmace 4ns NpoBeAeHUA OCMOTPA U NOATBEPKAECHNA COOTBETCTBUA Mpasunam.
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ELENCO RACCORDI IN PE A MARCHIO PIIP e IIP

MonnatuneHoBble GUTUHMM TOProBbiX Mapok PIIP u IIP
list of PE fittings with trademark PIIP and IIP
liste des raccords en PE a marque PIIP et [IP

PLASTITALIA

RACCORDI IN PE A MARCHIO PIIP (PE100=MRS10) - PE FITTINGS WITH TRADEMARK PIIP (PE100=MRS10)
RACCORDS EN PE A MARQUE PIIP (PE100=MRS10) - RACCORDS EN PE A NORME PIIP (PE100=MRS10)

HAMMEHOBAHUE
ITEMS
ARTICLES
FIGURE

OVWAMETP

DIAMETERS

DIAMETRES
DIAMETRI

(Bopa)
UNIEN 12201
(Water)
EN 12201

(ras)
UNIEN 1555
(Gas)

EN 1555

MepexogHas mydTa
giunto di transizione
transition fitting

raccord de transition

dneKTpocBapHoii oteoa 902
gomito 902 elettrosaldabile
electrofusion elbow 902
coude 902 électrosoudable

3/1eKTPOCBAPHON Mepexoz,
peayKUMOHHbIM

riduzione elettrosaldabile
electrofusion reducer
réduction électrosoudable

T-06pasHblil 31€KTPOCBAPHON
TPOMHUK

i 902 elettrosaldabile
electrofusion TEE 902

TE 902 électrosoudable

Cepnenka ¢ naTpybrom
collare di presa semplice
branch saddle

collier de prise simple

Cefienka ¢ nepeKpbIBaeMbIM
naTpybkom

collare di presa in carico
tapping tee saddle

collier de prise en charge

25mm - 315 mm

32mm - 225 mm

32x25 mm - 225x160 mm

25mm - 250 mm

40x20 mm - 315x63 mm

40x20 mm - 315x63 mm

SDR-17-11

SDR 17-11

SDR17-11

SDR17-11

SDR 11

SDR 11

SDR17-11

SDR17-11

SDR17-11

SDR17-11

SDR 11

SDR 11

VEDI DATABASE SUL SITOIIP WWW.IIP.IT

SEE DATABASE ON WEB SITE IIP WWW.IIP.IT

VOIR BASE DE DONNEES SUR LE SITE INTERNET 1P WWW.IIP.IT
BA3A JIAHHbIX OCTYMHA HA CAUTE WWW.IIP.IT

L'ACQUIRENTE, PERQUANTO RIGUARDA | PRODOTTI A MARCHIO, E' TENUTO A CONSENTIRE L'ACCESSO DEIFUNZIONARI DELL'ISTITUTO ITALIANO DEIPLASTICI PERESAMI E VERIFICHE DI CONFORMITA' ALLE NORME.
Regarding theproducts withtrademark, thebuyer is bound to consent theadmittance of thefunctionary from theltalian Institute of Plastics, for examinations andverifications about the conformity of therules.
Pour ce quiconcerne lesproduits a marque, l'acheteur est tenude consentir I'accés auxfonctionnaires de I'Institut Italien de Plastiques pour effectuer lesexamens et les controles de conformité auxnormes.
JAnA yCTaHOBKM NPOAYKLUUM AaHHHO! TOProBOM MapKu Nokynatenb 06A3aH AaTb cornacue Ha AONYCK JONKHOCTHOTO NMUa UTanbAHCKOro MHCTUTYTa MaacTmace ANA NPOBEAEHUA OCMOTPA M NOATBEPKAEHUA COOTBETCTBMUA Mpasunam.
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EASTWAUA

SISTEMA GESTIONE QUALITA ED AMBIENTALE

CMCTEMa KOHTPO/IA KaYecTBa M 3alluTa OKPYKatoLWen cpesbl
quality and environmental management system
systeme de gestion qualité et environnementale

Yy 80E

EMAS

GEFIT.N, 17 CEAT.N. (75
UNTFN S0 9001 LN EN 18O 1400

Plastitalia S.p.A. 06nagaet CepTuduratom cobcTBeHHo Cuctembl KoHTponsa Kayectsa B cooTBeTcTBUM co cTaHaapTom UNIEN ISO 9001,
u cepTudmkatom Cuctembl Mep no 3aluTe oKpyKatolwen cpegpl B cootsetcteum ¢ UNI EN ISO 14001, 3apeructpupoBaHHa
EMAS cornacHo pernameHTy EC 761/01 v EC 196/06.

LA PLASTITALIA S.p.A. HA OTTENUTO LA CERTIFICAZIONE DEL PROPRIO SISTEMA DI GESTIONE PER LA QUALITA" IN CONFORMITA" ALLA
NORMA UNI EN 1SO 9001 E DEL PROPRIO SISTEMA GESTIONE AMBIENTALE IN CONFORMITA ALLA NORMA UNI EN 1SO 14001. INOLTRE E
REGISTRATA EMAS IN CONFORMITA AL REG.CE 761/01 E AL REG.CE 196/06.

Plastitalia S.p.A. obtined the Certification of its own Quality Management System in conformity to the UNI EN ISO 9001 and of its own
Environmental Management System in conformity to UNI EN ISO 1400 1 standards. Moreover Plastitalia S.p.A. is registered EMAS according
to the regulation EC 761/01 and regulation EC 196/06

Plastitalia S.p.A. a gagné la Certification de son propre Systeme de Gestion pour la Qualité en conformité ala norme UNI EN I1SO 9001
et de son propre Systeme de Gestion Environnementale en conformité a la norme UNI EN ISO 14001. En outre, Plastitalia S.p.A. est
enregistré conformément au réglement CE 761/01 et réglement CE 196/06 EMAS

®
Certificato di Registrazione e I***'* N o
Rt Crent bl e
LAY

———
e

{E INTERNATIONAL GERTFICATION NETWORK




PLASTITALIA

CERTIFICAZIONI DI PRODOTTO

product certifications
certifications du produit
cepTudUKauma NpoAyKLUM

b=
-l

» I - Supplier of J h
I - o kkivwa WRAS gasNatural DVGW
 — — TR R

®utnHrm Plastitalia ceptuduumposaHbl UtanbaHckum MHctuTyTom Maactmace, SVGW/SSIGE, KIWA, WRAS, BULGARKONTROLA, DVGW,
CERTIGAZ, ogobpeHbi Italgas, AEM, Gas Natural n npurogHbl Ans KOHTaKTa C MMTbEBOM BOAOW, UTO NOATBEPKAAET [PaBUTEIbCTBEHHbIN
[ekpet N2174 ot 6 anpena 2004 roaa.

| RACCORDI DELLA PLASTITALIA. HANNO OTTENUTO LA CERTIFICAZIONE DI CONFORMITA' RILASCIATA DALL'ISTITUTO ITALIANO DEI
PLASTICI, SVGW/SSIGE, KIWA, WRAS, BULGARKONTROLA, DVGW, CERTIGAZ, OLTRE ALL'APPROVAZIONE ED OMOLOGAZIONE DA PARTE
DI ITALGAS, AEM, GAS NATURAL E SONO IDONEI AL CONTATTO CON ACQUE DESTINATE AL CONSUMO UMANO COME PREVISTO DAL
DECRETO MINISTERIALE N. 174 DEL 06 APRILE 2004.

Plastitalia fittings obtained Conformity Certifications issued by the Italian Institute of Plastics, SVGW/SSIGE, KIWA,
WRAS, BULGARKONTROLA, DVGW, CERTIGAZ, besides the approval and homologation by Italgas, AEM, Gas Natural and are fit for
contact with potable water as provided by the Ministerial Decree n. 174 dated April 6,2004.

Les raccords Plastitalia ont obtenu la Certification de Conformité délivrée par I'Institut Italien des Plastiques , SVGW/SSIGE, KIWA,
WRAS, BULGARKONTROLA, DVGW, CERTIGAZ, ainsi que I'approbation et 'homologation par Italgas, AEM, Gas Natural et sont aptés
pour le contact avec eaux destinées a la consommation humaine comme prévu par le Décret Ministériel n. 174 du 06 Avril 2004.

OBHOB/IEHHbI CMIUCOK CEPTUOWKATOB AOCTYNEH HA CAUTE WWW.PLASTITALIASPA.COM
LE CERTIFICAZIONI AGGIORNATE SONO DISPONIBILI NEL SITO INTERNET WWW.PLASTITALIASPA.COM
THE UPDATED CERTIFICATIONS ARE AVAILABLE ON THE WEB SITE WWW.PLASTITALIASPA.COM
LES CERTIFICATIONS MISES A JOUR SONT DISPONIBLES DANS LE SITE INTERNET WWW.PLASTITALIASPA.COM
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@ASTITALIA

CORSO TEORICO PRATICO PER LA SALDATURA DITUBI E RACCORDI IN
POLIETILENE PER IL TRASPORTO DI GAS, ACQUA E ALTRI FLUIDI IN PRESSIONE

Il corso ¢ rivolto agli addetti alla saldatura e posa in opera ditubazioni e/o raccordi, nonché ad assistenti di
cantiere che necessitano di una formazione pratica sulle modalita esecutive delle saldature secondo |a vigente UNI
9737, la relativa Certificazione e rilasciata dall'lstituto Italiano della Saldatura. | corsi si svolgono presso la ns.
sede e su richiesta presso |a sede dei ns. clienti.

Le date dei corsi possono essere visionate sul ns. sito o all'indirizzo dell'llS, area formazione (sede di Messina), sul
nostro sito inoltre & possibile registrare la vostra prenotazione per richiedere ulteriori informazioni.

Gli argomenti del corso riguardano:

tMF DBSBUUFSITUIDIF EFM 1& F MB DMBTTJmDB[JPOF EJ UVCJ F SBDDPSE],
t M 1SPDFTTP EJ TBMEBUVSB BE FMENFOUJ UFSNJDJ;

tJM ISPDFTTP EJ TBMEBUVSB BE FMFUUSPGVTIPOF;

tDFOOJ TVMMB MB QPTB JO PQFSB EFMMF UVCB[JPOI JO 1&;

t DFOOJ TVHMJ JOUFSWFOUJ EJ NBOVUFQ[JPOF;

t JHIFOF F TIDVSF[[B;
Classi di Qualifica
Processo Classe Campo diqualifica attivita
formativa
Ad elementi PE2 Giunti testa a testa di tubi e/o raccordi di diametro esterno fino a 16 ore
termici per 315 mm
contatto
PE2-D  Giunti testa a testa di tubi e/o raccordi di qualsiasi diametro esterno 18 ore
Ad PE3 Giunzioni con manicotto di tubi e/o raccordi di diametro esterno fino 16 ore
elettrofusione a225 mm. Giunzioni con raccordi di derivazione, di qualsiasi diametreo
PE3-D  Giunzioni con manicotto di tubi e/o raccordidi qualsiasi diametro 18 ore
esterno. Giunzioni con raccordi di derivazione, di qualsiasi diametreo
Integrazioni e Classi Combinate
'cTa“:grgE';’;eP'é;”e PE2 e PE3 PE2-D e PE3 PE2 e PE3-D PE2-D e PE3-D
28 ore 30 ore 30 ore 32 ore
4 ore
Per ulteriori informazioni rivolgersi al resp.le sig. V. Astone. il T
.. . . T . w . i
Iscrizione on-line sul sito www.plastitaliaspa.com alla pagina “corsi
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PROCEDIMENTO DI SALDATURA
AD ELEMENTO TERMICO

| parametri necessari alla saldatura, ossia pressioni, tempi e temperature devono essere applicati in relazione, alla
macchina saldatrice, allo spessore della tubazione ed alla relativa tipologia di polietilene (PE80 o PE100) utilizzati.
Tali parametri sono regolamentati dalle normative nazionali (UNI, DVS, BS, ecc.)

o Tipico esempio procedurale di saldatura, UNI 10520 PE8O e PE100 (sp<20mm)
A

Pt Fase 1: Accostamento e preriscaldamento
Fase 2: Riscaldamento

Fase 3: Rimozione del termo elemento
Fase 4: Raggiungimento della pressione
di saldatura

» = Fase 5: Saldatura

> Fase 6: Raffreddamento

FASE
1

FASE
6

PROCEDIMENTO DI SALDATURA
AD ELETTROFUSIONE

Controlli preliminari: .
- Verificare 'idoneita della saldatrice relativamente alla gamma dei raccordi elettrosaldabili;
- Verificare che la serie (SDR) della tubazione sia compatibile alla gamma dichiarata dal raccordo ad elettofusione;

Tipico esempio procedurale di saldatura, UNI 10521

Fase 1taglio del tubo Fase 2 identificazione della zona Fase 3 raschiatura manuale Fase 3 o raschiatura meccanica Fase 4 pulizia degli elementi
di raschiatura dasaldare

PLAST100

\
S

PLASTITALIA

Fase 5 posizionamento ed Fase 6 impostazione dei parametri di Fase 6 0 impostazione dei parametri  Fase 7 saldatura e raffreddamento Fase 8 controlli finali
allineamento saldatura con penna ottica di saldatura manuale

Si raccomanda altresi per entrambi i procedimenti, che:

-il personale di saldatura abbia un adeguata formazione;

- glielementi da saldare siano prodotti secondo le prescrizioni della normativa di prodotto vigente;
-le macchine e le attrezzature siano conformi alle relative norme di fabbricazione;

- le operazioni di saldatura vengano effettuate in condizioni di sicurezza;
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EASTI'I‘AI.IA

BUTT FUSION WELDING PROCEDURE WITH
THERMO ELEMENT

The necessary parameters for the welding, such as pressures, times and temperatures must be applied according
to the welding machine, the thickness of pipe and the relative type of polyethylene (PESO or PE100) used.
These parameters are regulated by the National Standards (UNI, DVS, BS, etc.)

Typical example of welding procedural, UNI 10520 PE80 and PE100 (thickness<20mm)

PRESSURES

A

Phase 1: Matching and pre-heating
Phase 2: Heating

Phase 3: Removal of thermo element
Phase 4: Reaching of welding pressure
Phase 5: Welding

Phase 6: Cooling

PHASE
1 PHASE
5

PHASE
6

P2

y

= L
TIMES

ELECTROFUSION WELDING
PROCEDURE

Preliminary controls:
- Verify the suitability of welding machine regarding the range of electrofusion fittings;
- Verify that the series (SDR) of the pipes is compatible with the range declared by the electrofusion fitting;

Typical example of welding procedural, UNI 10521

n_'_.\y

Phase 1 cutting of the pipe Phase 2 identification of the area Phase 3 manual scraping Phase 3 or mechanical scraping Phase 4 cleaning of the elements
to be scrapped to be welded

PLAST100

4 S )) Mar @/
L 3 @s'rmu@j
Phase 5 positioning and alignmen Phase 6 setting up of welding Phase 6 or setting up of parameters Phase 7 welding and cooling Phase 8 final controls
parameters with bar code reader of manual welding

Itis also recommended for both the procedures that:

-the welding personnel has got an adequate training;

- the elements to be welded are produced according to the prescriptions of current product regulations;
-the welding machines and the equipments are in accordance with the relative manufacture regulations;
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-the welding processes are carried out in safety conditions;



PROCEDE D’ASSEMBLAGE PAR SOUDURE
BOUT A BOUT

Les paramétres nécessaires pour le soudure, comme pressions, temps et températures doivent étre appliqués
par rapport a la machine de soudure, a I'épaisseur de tube et a la relative typologie de polyéthyléne (PE8O ou PE100) utilisés.

Exemple typique procédural de soudure, UNI 10520 PE8O et PE100 (épaisseur<20mm)

PRESSIONS

A
P Phase 1: Assemblage et préchauffage

Phase 2: Chauffage
Phase 3: Déplacement du thermo-élément
g Phase 4: Réalisation de la pression de soudure

L Phase 5: Soudure
. Phase 6: Refroidissement

TEMPS
»

PHASE
1

PROCEDE D’ASSEMBLAGE PAR
ELECTROSOUDURE

Controles préliminaires:
- Vérifier I'aptitude de la machine de soudure en ce qui concerne la gamme de raccords électrosoudables;
- Vérifier que la série (SDR) de la canalisation soit compatible ala gamme déclarée par le raccord électrosoudables;

Exemple typique procédural de soudure, UNI 10521

a

Phase 1 coupe du tube Phase 2 identification de la zone Phase 3 grattage manuel Phase 3 ou grattage mécanique Phase 4 nettoyage des éléments a souder
de grattage

A PLAST 100

(D )

SV® Teuastmaua

Phase 5 positionnement Phase 6 réglage des paramétres Phase 6 ou réglage manuel Phase 7 soudure et refroidissement Phase 8 contréles finaux
et alignement de soudure avec crayon optique des paramétres de soudure

On recommande aussi pour tous les deux procédés que:

-le personnel de soudure ait une formation adéquate ;

- les éléments a souder soient produits selon les dispositions de la norme du produit en vigueur;
-les machines et les outillages soient conformes aux normes relatives de fabrication;

-les opérations de soudure soient effectuées en conditions de sécurité;

10



EASTITAI.IA

[MPOLIECC CBAPKM B CTbIK C TOMOLLbO

Heobxoanmble napameTpbl ANA CBapKM, TAaKUE KaK AaBNEHWE, BDEMA W TEMNEPATYPa AOMKHbI ObiTb NPUMEHEHDI B COOTBETCTBUM C
MOZE/bI0 CBAPOYHOTO annapata, TOAWMHOW TPybbl M TUMOM MUcnob3yemoro noauatuneHa (PE8O man PE100). 3Tv napametpei
perynnpytotes HaumoHanbHbiMu CraHgaptamu (UNI, DVS, BS u T.4.)

Tunosoit npumep ceapoyHoro npoecca, UNI 10520 PE8O v PE100 (tonwmHa <20 mm)

nasnetve

A

P1+Pt P5+Pt

®a3a 1: MoaroHka 1 Harpes
®a3a 2: Pasorpes
®a3za 3: M3BneyeHne TepMO3IEMEHTA
o ®aza 4: [locTUKEeHWE HYXKHOTO AaBAEHMUA
®asa 5: CBapka
e ®asa 6: OxnaxaeHne

"~
>l

MPOLIECC
3/IEKTPOCBAPKM

MpeasapuTenbHas NOArOTOBKA: -f ‘
- YbeauTech B COOTBETCTBMUM CBAPOYHOro 060pyA0BaHMUA M TUNA 3NEKTPOCBAPHbLIX GUTUHTOB
- Y6eautecb B TOM 4TO SDR Tpy6bl COBMECTUM C 3aABNEHHBIM AMAMETPOM 3NEKTPOCBAPHOrO GUTMHIA

Mpumep TMNoBoi ceapku, UNI 10521

®asa 1: obpeska Tpy6bI ®a3a 2: 0603HayeHne ®a3a 3: pyyHas 3a4mCTKa ®asa 3: unm mexaHuyeckas ®a3a 4: npombIBKa
y4acTKa ANA 3a4MCTKU 3a4nUCTKa CBAPHbIX 3N1EMEHTOB

(=]
PL
?A PLAST 100

4D )) Moax @/
®Y@  IeLasTiTaLin

®a3a 5: ycTaHOBKa ¥ NOATOHKA ®a3a 6: YcTaHoBKa NapameTpos ®a3a 6: mBO ycTaHOBKa ®asa 7: cBapka 1 oxnaxAeHue ®asa 8: nposepka pesynbTata
CBApKM NYTEM CYATLIBAHUA WTPVX-KOAA  napameTpos BPYUHYIO

[ina nposeneHus pabot HeOHXOANUMO:

- CooTBeTCTBYIOWEE OOY4YeHMe NepcoHana npoueccam CBapKu;

- COOTBETCTBME CBAPHbIX INEMEHTOB PErNaMEHTY MPOM3BOACTBA;
- CooTBETCTBME 0O0PYAOBAHMA PErNamMeHTy NMPOM3BOACTBA;

- CobntofeHve TpeboBaHM TEXHUKM BE@30NaCHOCTY;
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PRODUZIONE RACCORDI
IN PE PER TUBI A PRESSIONE ACQUA, GAS, E IN PP

MATERIE PRIME

| raccordi Plastitalia sono prodotti
utilizzando Polietilene conforme alle
vigenti normative europee e classificato:
a) MRS 8=PE80=Sigma 63

b) MRS 10=PE100=Sigma 80

prodotto dalla Societa INEOS e TOTAL
PETROLCHEMICALS  Aziende leader
mondiali nella produzione del PE,
fabbricati secondo il processo Phillips
(monomodale) e Ziegler-Natta
(bimodale). La Plastitalia offre alla
propria clientela raccordiin PE 80 e

PE 100 caratterizzati da:

Peso specifico basso; Resistenza agli urti;
Resistenza ai raggi UV; Alta flessibilita;
Resistenza agli agenti chimici; Resisten-
za all'abrasione;

Resistenza nei confronti dei microrgani-
smi;

Completa atossicita per uso inacque-
dottistica;

Temperatura di esercizio da -40° C+40° C;
Stabilita alle radiazioni;

Facilita di trasporto e posa in opera;
Facilita di saldatura dei tubi e dei raccordi.
Le materie prime ed i prodotti sono
conformi alle prescrizioni igienico sanitrie
del Ministero  della Sanita (Decreto
Ministeriale n.174 del 06 Aprile 2004).

RIFERIMENTI NORMATIVIE CERTIFICAZIO-
NI DI PRODOTTO

La Plastitalia  dal 01 Gennaio 1995 é
licenziataria del Marchio di Conformita
[IP-UNI; per i raccordi PE100 secondo le
seguenti normative:

UNI EN 12201 (Raccordi in polietilene per
sistemi di tubazione per il trasporto di
acqua).

UNI EN 1555 (Raccordi in polietilene per
sistemi di tubazioni per conduzione di
gas combustibili).

UNI EN ISO 15494 (Raccordi in Polietilene
per sistemi di tubazioni per applicazioni
industriali).

Inoltre i raccordi prodotti dalla Plastitalia
SpA hanno ottenuto dall’lstituto Italiano
dei Plastici il Marchio di Conformita “PIIP”,
valido in abito europeo, attestante la
corrispondenza alle norme:

EN 12201 (Raccordi in polietilene per
sistemi di tubazione per il trasporto di
acqua).

EN 1555: (Raccordi in polietilene per
sistemi di tubazioni per conduzione di
gas combustibili);

| Raccordi Plastitalia soddisfano anche
Normative e regolamenti Internazionali
in base ai quali sono state ottenute le
seguenti certificazioni:

-DVGW (Tedesca)

-CERTIGAZ (Francese)

-WRAS (Inglese)

-KIWA (Olandese) ecc...

CONTROLLO QUALITA'

| raccordi Plastitalia sono sottoposti
costantemente ad accurati pianidi
controllo, durante l'intero processo

produttivo, al fine di assicurare uno
standard di qualita elevato del prodotto
finito.

Controllo Materia Prima:

Esame dell'indice di fluidita (MFR),
temperatura  di prova 190°C, 5kg.
Risultati espressi in gr/10min, Metodo
diprova secondo laUNI EN 1SO 1133.
Esame del tempo di induzione all'ossida-
zione (OIT), temperatura di prova

200° C, 20 min, metodo di prova secondo
la UNI'EN 728.

Controllo Prodotto:

Esame dell'aspetto e controllo dimensio-
nale, secondo le norme UNI ed EN di
riferimento.

Verifica dell'indice di fluidita (MFR)
secondo la UNIEN 1SO 1133.

Resistenza alla pressione interna  a
temperatura costante.

Temperatura diprova 20°C - 100h.
Temperatura di prova 80°C - 165h.
Temperatura di prova 80° C - 1000h.
Metodo di prova secondo la UNIEN 1167
Esame del tempo di induzione all'ossi-
dazione, (OIT), temperatura di prova
200° C, 20 min, metodo di prova secondo
la UNI'EN 728.

Verifica delle caratteristiche meccaniche
(trazione, decoesione a strappo, decoe-
sione per schiacciamento) secondo le
norme internazionali 1SO 13953, 1SO
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13954, 1SO 13955;

il personale del Laboratorio Plastitalia,
opera in conformita alle indicazioni della
norma UNIEN ISO-IEC 17025, Il Labora-
torio Plastitalia esamina i prodotti secon-
do un Piano di Controllo Qualita interno,
predisposto  dall'lstituto Italiano  dei
Plastici.

SISTEMI DI GIUNZIONE

| raccordi in PE prodotti dalla Plastitalia
possono essere giuntati con tubi in

PE tramite:

Saldatura testa a testa con elemento
termico per contatto (UNI 10520) salda-
tura per elettrofusione (UNI 10521)
Plastitalia collabora con ['Istituto Italiano
della Saldatura, per la certificazione di
saldatori qualificati secondo la norma
UNI9737.

CAMPI DI APPLICAZIONE

Le eccezionali caratteristiche chimiche e
fisiche del PE hanno consentito di
sostituire altri materiali tradizionali negli
impianti di acquedottistica, di convoglia-
mento gas combustibili, difognature civili
ed industriali, di irrigazione, di scarichiin
mare, di anelli antincendio, di piscine, di
linee di protezione cavi, di rinnovamento
degli impianti (relining) ecc..

SERIE PRODOTTI, DIMENSIONI E

PRESSIONI DI ESERCIZIO

L'Azienda Plastitalia offre una serie
completa di prodotti standards e pezzi
speciali le cui dimensioni sono disponibili
dal DE 25 mm al DE 1200 mm, le Pressio-
ni di esercizio vanno da PN 2,5 bara PN 32
bar. | Raccordi sono realizzati  per
stampaggio ad  iniezione, per assem-
blaggio (le saldature sono eseguite da
Personale Specializzato munito di Certifi-
cato di Abilitazione  secondo la norma
UNI 9737) e per lavorazione meccanica.
La Plastitalia inoltre produce pozzetti in PE
di qualsiasi diametro e configurazione.
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PRODUCTION OF FITTINGS
IN PE FOR PRESSURE PIPES WATER AND GAS, AND IN PP

RAW MATERIALS

Plastitalia fittings are produced using
Polyethylene, in conformity with the
European current regulations, and classi-
fied in:

a) MRS 8 = PE80 = Sigma 63

b) MRS 10 = PE100 = Sigma 80 have been obtained:

produced by INEOS and TOTA L PETROL-
CHEMICALS, world leading Companies
in the production of PE, manufactured
according to the Phillips process
(unimodal) and Ziegler- Natta (bimodal).
Plastitalia offers to its own customers
fittings in PE 80 and PE 100 character-
ized by:

Low specific weight; Impact resistance;
Ultraviolet rays resistance; High flexibility;

systems for conveying of potable water). products according to an internal Quality
UNI EN 1555 (PE fittings for piping Control plan,arranged by the Italian
systems for conveying of combustible gas). Institute of Plastics.

Plastitalia ~fittings also  satisfy the

International regulations and rules, METHODS OF JOINTING

according to the following certifications The PE fittings produced by Plastitalia can
be welded with PE pipes through: Butt
fusion welding with thermo element
(UNI10520)

Electrofusion welding (UNI 10521) Plasti-
talia cooperates with the Italian Institute

-DVGW (German)
-CERTIGAZ (French)
-WRAS (English)
-KIWA (Dutch) Etc...

of Welding, for the certification of
QUALITY CONTROL qualified welders according to UNI
Plastitalia fittings  are constantly 9737 standard.

subjected to accurate quality control

plans, during the whole productive APPLICATION RANGE

process, in order to assure a high quality

Chemical agents resistance; Abrasion standard of the finished product.
resistance; Raw Material Control:
Resistance against  micro-organisms; Melt Flaw Rate (MFR), testing tempera-
Completely non-toxic for the use in water ture
systems; 190° C, 5 kilos. Results expressed in
Temperature utilization from -40° Cto +40° C; gr/10min, testing method according to
Radiation stability; UNIENISO 1133.
Facility for the transport and installation; Test of induction time to the oxidation
Facility for the welding of pipes and (OIT), testing temperature 200° C, 20
fittings. min., testing method according to UNIEN
The  raw materials and the products 728.
conform to the hygienic sanitary rules of Product Control:
Ministry for Health (Ministerial Decree N. Visual and dimensional control tests,
174 dated April 6th, 2004). according to UNI and EN reference
Standards.
NORMATIVE REFERENCES AND PRODUCT Verification of fluidity index (MFR) accord-
CERTIFICATIONS ing to UNI EN ISO 1133. Internal pressure
Since January 1st, 1995 Plastitalia is a resistance at constant temperature.
licensee of the Trademark of Conformity Testing temperature 20°C — 100 hrs .
IIP-UNI; for fittings in PE100 according to Testing temperature 80° C — 165 hrs.
the following Standards: Testing temperature 80°C — 1000 hrs.
UNI EN 12201 (PE fittings for piping Testing method according to UNIEN 1167
systems for conveying of potable water). Test of induction time to the oxidation
UNI EN 1555 (PE fittings for piping (OIT), testing temperature 200°C, 20
systems for conveying of combustible gas). min., testing method according to UNI EN
UNI EN ISO 15494 (PE fittings for piping 728. Verification of the mechanical
systems for industrial applications). The characteristics (Dumbbell  Test, Peel
fittings, manufactured by Plastitalia Spa, Decohesion Test, Crushing Decohesion
have also obtained  the Trademark of Test) according to International Standards
Conformity “PIIP” from the Italian ISO 13953, ISO 13954 and ISO 13955;
Institute of Plastics, valid in the European The personnel of Plastitalia Laboratory
field, attesting the correspondence to works in conformity with the indications
standards: of UNI  EN ISO-IEC 17025 Standard,
UNI EN 12201 (PE fittings for piping Plastitalia’ s Laboratory examines the
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The exceptional chemical and physical
characteristics of PE allowed to replace
other traditional materials in water
pipeline systems, conduction systems of
combustible gas, civil and industrial
sewerage, irrigation, sea outfalls, anti-
fire mains, pools, protection of cables
systems, relining of pipelines, etc. ..

SERIES OF PRODUCTS, DIMENSIONS AND
PRESSURES RATES

Plastitalia Company offers a complete
series of standard products and special
pieces with dimensions available from DE
25mm to DE 1200 mm, ; the pressure
rates are from PN 2,5 bar to PN 32 bar. The
fittings are produced through injection
moulding,  assembly (the welding is
carried out by Qualified Staff provided
with Qualification Certification according
to UNI 9737 Standard) and through
mechanical manufacturing. Furthermore,
Plastitalia produces manholes in PE of any
diameter and configuration.



PRODUCTION DE RACCORDS
EN PE POUR TUYAUX EN PRESSION EAU, GAZETEN PP

MATIERES PREMIERES

Les raccords Plastitalia sont produits en
utilisant  Polyéthylene, conforme aux
normes Européennes en vigueur, et
classé: a) MRS 8 = PE80 = Sigma 63

b) MRS 10 = PE100 = Sigma 80
Produit par la Société INEOS et TOTAL
PETROLCHEMICALS, entreprises leader
mondiales dans la production du PE,
fabriqué selon le procédé Phillips (mono
modal) et Ziegler-Natta ( bi modal).
Plastitalia  offre a sa clientele des
raccords en PE 80 et PE 100 caractérisés
par : Poids spécifique bas ;

Résistance aux coups ; Résistance aux
rayons UV ; Haute flexibilité ;

Résistance aux agents chimiques;
Résistance a I'abrasion ;

Résistance aux microorganismes ;
Compléte atoxicité pour I'utilisation dans
les réseaux de distribution de I'eau ;
Température d'exercice de -40° Cjusqu'a +40° C;
Stabilité aux radiations ;

Facilité de soudure des tuyaux et des
raccords.

Les matiéres premieres et les produits
sont conformes aux  prescriptions
hygiéniques et sanitaires du Ministére de
la Santé ( Décret Ministériel n. 174 du 6
April 2004).

REFERENCES NORMATIVES ET
CERTIFICATIONS DU PRODUIT

A partir du premier Janvier 1995
Plastitalia a obtenu la Marque de
Conformité 1IP-UNI ; pour les raccords
en PE 100 selon les réglementations
ci-apres :

UNIEN 12201 (Raccords en polyéthyléne
pour les systemes de canalisation pourle
transport d’eau potable).

UNI EN 1555 (Raccords en polyéthyléne
pour les systemes de canalisation pour le
transport de gaz combustibles). UNI EN
15494 (Raccords en polyéthylene pour

les systemes de canalisation pour les
applications industriels).
En outre les raccords produits par

Plastitalia Spa ont obtenu la Marque de
Conformité « PIIP » par I’ Institut Italien
des Plastiques, valable dans le domaine

européen, attestant la correspondance
aux normes :

UNI EN 12201 (Raccords en polyéthyléne
pour les systémes de canalisation pour le
transport d’eau potable).

UNI EN 1555 (Raccords en polyéthyléne
pour les systemes de canalisation pourle
transport de gaz combustibles). Les
raccords Plastitalia satisfont aussi les
Réglementations et reglements
Internationales sur la base desquelles les
Certifications ci-aprés ont été obtenus :
-DVGW (Allemande)

-CERTIGAZ (Francaise)

-WRAS (Anglaise)

-KIWA (Hollandaise) Etc....

CONTROLE QUALITE

Les  raccords Plastitalia sont
constamment soumis aux plans de

contréle soignés, pendant la totalité du
procés de production, afin d’assurer un
standard de qualité élevé du produit
finit. Contréle de la Matiére Premiere :
Examen de l'indice de fluidité (MFR),

température  d’essai  190°C, 5 kg.
Résultats exprimés en gr/10 min.,
Méthode d’essai selon la UNI EN ISO
1133. Examen du temps d'induction  a

I'oxydation (OIT), température d’essai
200° C, 20 min, méthode d’essaiselon la
UNIEN 728.

Contréle du Produit :

Examen de  laspect et controle
dimensionnel, selon les normes UNI et
EN de référence.

Vérification de I'indice de fluidité (MFR)

selon la UNIEN ISO 1133.

Résistance a la pression intérieure a

température constante.

Température d’essai 20° C— 100 heures.
Température d’essai 80° C— 165 heures.
Température d'essai 80° C — 1000
heures. Méthode d’essai selon la UNI EN

1167

Examen  du temps d'induction a

I'oxydation (OIT), température d’essai
200° C, 20 min., méthode d’essai selon la
UNIEN 728.

Vérification des  caractéristiques
mécaniques ( Dumbbel Test, Peel
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Décohésion ~ Test, Décohésion  par
écrasement)  selon  les  normes
internationales 1SO 13953, ISO 13954,
IS0 13955 ;

Le personnel du Laboratoire Plastitalia
agit en conformité aux indications de la
norme UNI EN ISO-IEC 17025. Le
Laboratoire  Plastitalia ~ examine les
produits selon un Plan de Controle
Qualité intérieur, établi par [IInstitut
Italien des Plastiques.

SYSTEMES DE JONCTION

Les raccords en PE produits par Plastitalia
peuvent étre raccordées aux tuyaux en PE par
: Soudure bout a bout avec élément
thermique pour contact ( UNI 10520)
Soudure par électrofusion ( UNI 10521).
Plastitalia collabore avec I'Institut Italien de la
Soudure, pour la Certification des soudeurs
qualifiés selon la norme UNI 9737.

CHAMPS D’APPLICATION

Les exceptionnelles  caractéristiques
chimiques et physiques du PE ont permis
de remplacer autres matériaux
traditionnels  dans les installations
d'aqueducs, de conduites de gaz
combustibles,  d’égouts  civils et
industriels, d'irrigation, d’émissaires en
mer, de réseaux anti-incendie, de
piscines, de lignes de protection cables,
de renouveau des installations
(relining) etc.

SERIE DES PRODUITS, DIMENSIONS  ET
PRESSIONS D’EXERCICE

La société Plastitalia  offre une série
complete de produits  standards et de
pieces spéciales dont les dimensions sont
disponibles du DE 25 mm jusqu’au DE
1200 mm, les Pressions d’exercice vont
duPN 2,5 bar jusqu'au PN 32 bar. Les
raccords sont réalisés par moulage a
injection, par assemblage (les soudures
sont exécutées par Personnel Qualifié
possédant le Certificat d’Habilitation
selon la norme UNI 9737) et par
I'exécution mécanique. Plastitalia, en
outre, fabrique des regards en PE de tout
diamétre et configuration.
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MPON3COACTBO ®PUTUHIOB U3 MOJIMITUNEHA N NONUNPONUNEHA ANA

BOAAHbLIX M TA3OBbIX TPYE NOA4 AABJTEHNEM

CbIPbE

OutHrm Plastitalia 3rotosneHsl 13 noaus-
TUNEHA B COOTBETCTBMW C COBPEMEHHBIMM
eBPONeCKUMU TPebOBaHUAMM 1 PETNaMEH-
THpYIoTCS:

a) MRS 8 =3 80 = Sigma 63

b) MRS 10 = 113 100 = Sigma 80 u3rotosneHbl INEQS
v TOTAL PETROLCHEMICALS, Beaywymin MMpoBbIMA
MPOM3BOAUTENAMM MOMMITUAEHA, M3TOTOBAEHHOTO MO
npoueccy Phillips (yHumoganbHomy) v ZieglerNatta
(6umopancHomy). Plastitalia npeanaraer caoum Kau-
eHTam outiHrv u3 13 80m M3 100,

OCHOBHbIe XapaKTepUCTUKM:

- Hu3Kkuit yaenbHblit Bec;

- YaaponpoyHocTb;

- ConpotusneHue yd-nydam;

- Bbicokas rbKocTb;

- YCTOMYMBOCTb K BO3AENCTBMIO C XUMUYeE-
CKAMM 31EMEHTaMM;

- YCTOYMBOCTb K MCTUPAHMIO;

- [1penaTCTBYET PA3BUTMIO MUKPOOPraHU3MOB;
- ABCONIOTHO HETOKCHYHBI A/15 MCMONb30BaA-
HUSI B CMCTEMAX BOAOCHAOKEHHS;

-Paboyan Temnepartypa ot -402 go +409;

- YCTOYMBOCTb K pagmaumu;

- JlerkoCTb B TPAHCMOPTUPOBKE M MOHTAXeE;
- JlerkocTb cBapKu Tpyb 1 PUTUHTOB.
Cbipbe W U34eNns 00TBETCTBYIOT CaHU-
TAPHO-TUTMEHNYECKUM HOpMaM MUHK-
CTepCTBa 34paBOOXPaHeHUA (npukas No
174 ot 6 anpens 2004 roaa).

HOPMATVBHbIE AKTbI U CEPTUOUKATBI

C 1 aHBapsa 1995 Plastitalia obnagatens nn-
LEH3UM COOTBETCTBMA TOPTOBOM  MapkMu
[IP-UNI gns dutTmnros 8 100 M3 npumeHnMbI
CNefyloLme CTaHAapTbI

UNIEN 12201 (MonuatuneHoBble QUTUHTM Ans-
TpyOHbIX CUCTEM BOAOCHAOXEHNS)

UNIEN 1555 (MonuatuneHosble GUTHHIU ANA-
TpybONPOBOAOB rOPIOYMX ra3oB)

UNIEN ISO 15494 (nonuaTuneHosble GUTUH-
™M 4ns TpybonpoBOAOB MPOMbILLIEHHOMO
Ha3HayeHust). OUTUHIM, U3rOTOBNEHHbIE
Plastitalia Spa, Takke noay4nAM AULEH3NIO
Co0TBETCTBMA TOprosoi mapku "PIIP" WUra-
NbAHCKoro UHctuTyTa Mnactmace, oteevatoT
CNesyoWMM MeXAYHAPOAHbIM CTaHAAPTaM:
UNIEN 12201 (MonuatineHoBble GUTUHIM
ANATPYOHbIX CUCTEM BOOCHADXEHMA)

UNI EN 1555 (MonmuatuneHoBble GUTUHIM

ANA TPy6ONpPOBOAOB TOPHOYMX Fa30B)
OutnHri Plastitalia cooteTcTBYIOT MEXAY-
HApOAHbIM PErnamMeHTam W Mpasuiam, yTo
MOATBEPKAAIOT CEPTUHKATLI:

- DVGW (Tepmatus)

- CERTIGAZ (®paHuus)

- WRAS (AHrnus)

- KIWA (Llauua) U npyrve.

KOHTPO/b KAYECTBA

Outunmy Plastitalia nogsepratoTca nposepke
KayecTBa Ha BCeX 3Tanax NPoM3BOACTBA AAA
obecneyeHus BbICOYANLIErO KayecTsa roTo-
BbIX U34eMiA.

KoHTpoAb ChipbA:

CkopocTb nnasnenua (MFR), TectoBas Tem-
nepatypa 1902 C, macca obpasua 5 kr. Pe-
3y/bTaTbl 0T06pakatoTcs 8 r/10 MiH, cornac-
Ho TectoBomy metogy UNIEN ISO 1133.
MpoBepka CKOPOCTM OKMCAEHMA

(OIT), TecToBast Temneparypa 2002 C,

20 muH, cornacHo metogy UNIEN 728. Kox-
TPO/b KauecTBa NPOoAyKLMM: BU3yanbHbIit 1
M3MEPUTENbHDBIA KOHTPOAb, COFNACHO COOT-
geTcTByloWwMmM cTangaptam UNIw EN.
MpoBepka ckopocTv nnasnexus (MFR), co-
rnacHo UNI EN 1SO 1133. YctoiumsocTb K
BHYTPEHHEMY [aBAEHUIO NPWU NOCTOAHHOM
TEMNepaType.

Tectosas Temnepatypa 202 C- 100 yacos
TecTosas Temnepatypa 802 C - 165 yacos
TecTosas Temnepatypa 802 C- 1000 yacos
Tectosblit metog UNIEN 1167.

TecT uHAyKumM no okucaermio (OIT), TecTo-
Bas Temnepatypa 2002 C, 20 MuHyT, cornac-
Ho UNIEN 728. MpoBepKka MexaHM4YeCKUX Xa-
pakTepucTuk ([ambenn Tect, TecT Ha pac-
C/OeHMe, TeCT Ha paspylueHue), COrnacHo
MeXayHapoaHbiM  cTaHaapTam SO 13953,
ISO 13954 w1 1SO 13955. MepcoHan nabopa-
Topun Plastitalia paboTaeT B COOTBETCTBMM C
yKasaHuammu ctangapta  UNI EN ISO-IEC
17025; nabopatopus Plastitalia Tectupyet
MPOAYKLMIO B COOTBETCTBUM C BHYTPEHHUM
PacnopAAKOM KOHTPOAIA KayecTsa, pa3pabo-
TaHHbIM UTanbAHCcKMM UHCTUTYTOM [MnacT-
macc.

METOAbl COEMHEHNMA

MoAM3TUNEHOBbIE  QUTMHIM MPON3BOACTBA
Plastitalia moryT ObiTb CBapeHbl ¢ NOAMITU-
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NIEHOBbIMK Tpybamu crefytowmum obpazom:
CBapKa BCTbIK KOHTAKTHbIMM HarpesaTe/b-
Hbimi 3nemeHTamu (UNI 10520) dnekTpo-
csapka (UNI 10521) Plastitalia cotpyaHuyaer
¢ MranbaHckum WHctuTyTom CBapku AnA
CepTMdUKaLMM CBAPLUMKOB COINACHO CTaH-
aapty UNI9737.

OBNACTb MPUMEHEHKA

VckntountenbHble QUIMYECKME M XMUMMYE-
CKMe XapaKTepuUCTMKM MOAMITUAEHA MO3BO-
QMM 3aMEHUTb APYTUE TPAAMLIMOHHbIE Ma-
Tepuanbl B CUCTEMaX BOAOCHaBKeHNA, Cu-
CTEMax MoJauu roployero rasa, rpawaaH-
CKOIA 1 NPOMbILLNGHHOM KaHanu3aLmuu, opo-
LWEHNA, MOPCKUX BOZOOTBOAAX, NPOTUBOMO-
KapHbIX cuCTEMaX, bacceliHoB, AnA peHoBa-
UMK CTapbix TPyBONPOBOAOB, ONAETKE MPo-
BOJI0B U T4,

CEPUM U3ENUN, PASMEPDI

3HAYEHMA LABNEHMA

Komnanua Plastitalia npeanaraer

NOMHbIA Habop CTAaHZAPTHbIX U CMELMANbHbIX
u3nenmii ¢ amamerpamu ot DE 25 ao DE 1200 mm;
3HaueHus gasnenus ot PN 2,5 no PN 32 bap.
OUTTUHTA  NPOM3BOAATCA METOLOM JINTbA
nof faBneHnem, cOopku ( Bce CBApOYHble
paboTbl NPOU3BOAATCA KBANMOULMPOBAH-
HbIM NEPCOHANOM , CepTUOULMPOBAHBIM B
cootseTcTBUM €0 cTaHaaptom UNI9737) u ¢
CNO/b30BaHMEM MeXaHU4eCKoi CHOpKM.
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SPESSORE RACCORDI IN PE80-100

GUTUHMM ¢ ToAWMHOM cTeHkn PE8D-PE100
fittings wall thickness PES80-PE100
épaisseur des raccords PES0-PE100
espesor de los racords PES80-PE100

PE 80-MRS8-SIGMAG3 PE 100-MRS10-SIGMAS80O

DN DE SDR41 SDR33 SDR26 SDR17 SDR11 SDR7,4 DE SDR41  SDR26 SDR17 SDR1L SDR9 SDR7,4 SDR6

PN3,2 PN4 PN5 PN8/S8 PN12,5/S5PN20 PN4 PN6,3 PN10/S8  PN16/S5 ~ PN20  PN25  PN32
15 20 = = = 1.6 2.0 2.8 20 - - - 2.0 2.3 3.0 3.4
20 25 - - - 1.6 2.3 3.5 25 - - - 2.3 3.0 3.5 4.2
25 32 = = - 2.0 3.0 4.5 32 - = 2.0 3.0 3.6 4.4 5.4
32 40 - - 2.0 2.3 3.7 5.6 40 - - 2.4 3.7 4.5 5.5 6.7
40 50 = = 2.2 28 4.6 6.9 50 - 2.0 3.0 4.6 5.6 6.9 8.3
50 63 - 2.0 2.5 3.6 5.8 8.7 63 - 2.5 3.8 5.8 7.1 8.6 10.5
65 75 2.0 2.4 28 4.3 6.9 10.4 75 = 2.9 4.5 6.8 8.4 10.3 12.5
80 90 2.2 2.8 3.5 5.1 8.2 12.5 90 2.2 3.5 5.4 8.2 10.1 12.3 15.0
100 110 2.7 3.5 4.3 6.3 10.0 15.2 110 2.7 4.2 6.6 10.0 12.3 15.1 18.3
100 125 3.1 3.9 4.9 7.1 11.4 17.3 125 3.1 4.8 7.4 11.4 14.0 17.1 20.8
125 140 BES 4.4 5.4 8.0 12.8 19.4 140 3.5 5.4 8.3 12.7 15.7 19.2 23.3
150 160 3.9 5.0 6.2 9.1 146 221 160 4.0 6.2 9.5 14.6 17.9 21.9 26.6
150 180 4.4 5.6 7.0 10.2 16.4 249 180 4.4 6.9 10.7 16.4 20.1 24.6 29.9
200 200 4.9 6.2 7.7 11.4 18.2 27.6 200 4.9 7.7 1.9 18.2 22.4 27.4 33.2
200 225 5.5 7.0 8.7 12.8 20.5 Sl 225 5.5 8.6 13.4 20.5 25.2 30.8 37.4
250 250 6.1 7.8 9.7 14.2 22.8 345 250 6.2 9.6 14.8 22.7 27.9 34.2 41.5
280 280 6.9 8.7 10.8 15.9 25.5 38.7 280 6.9 10.7 16.6 25.4 31.3 38.3 46.5
300 315 7.7 9.8 12.2 17.9 28.7 435 315 7.7 12.1 18.7 28.6  35.2 43.1 52.3
350 355 8.7 1.1 13.7 20.1 32.3 49.0 355 8.7 13.6 21.1 32.2 39.7 48.5 59.0
400 400 9.8 12.4 15.4 22.7 36.4 55.2 400 9.8 15.3 23.7 36.3 44.7 54.7 -
500 450 11.0 14.0 17.4 25.5 41.0 62.1 450 11.0 17.2 26.7 40.9 50.3 61.5 =
500 500 12.2 15.5 19.3 28.3 45.5 - 500 12.3 19.1 29.7 454  55.8 - -
560 560 13.7 17.4 21.6 31.7 51.0 = 560 13.7 21.4 33.2 50.8 = = =
600 630 15.4 19.6 24.3 35.7 57.3 - 630 15.4 24.1 37.4 57.2 - - -
700 710 17.4 22.1 27.4 40.2 - - 710 17.4 27.2 42.1 - - - -
800 800 19.6 24.9 30.8 45.3 - - 800 19.6 30.6 47.4 - - - -
900 900 22.0 28.0 34.7 51.0 = = 900 22.0 34.4 53.3 - - - -
1000 1000 24.4 31.0 38.5 56.6 - - 1000 24.5 38.2 59.3 - - - -
1100 1100 26.9 34.2 42.4 625 = = 1100 27 42.1 65.2 = = = =
1200 @ 1200 39.3 37.2 6.2 - - - 1200 29.4 45.9 - - - - -
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TpoiHMK 902 yANMHEHHbI
iti 90° codolo lungo
tee 90° long spigot
té 90° embout long

TpOMHUK pesyKLUMOHHbIA 902 yANMHEHHbIN

i 90°ridotta codolo lungo stampata

reduced TEE 90° long spigot injection moulded
té réduit 90° embout long injecté

TpOMHUK pesyKLUMOHHBIA 902 cermeHTHbIN
i 90° ridotto codolo lungo

reduced TEE 90° long spigot

té 90° réduit embout long

TpoiiHMK 902 cermeHTHbIN
ti 90°ridotta rinforzata
reduced TEE 90° reinforced
té réduit 90° renforcé

TpOMHUK pesyKUMOHHbIA 902 cermeHTHbIN
ti 90°ridotta rinforzata

reduced TEE 90° reinforced

té réduit 90° renforcé

TpoiHuK 452 Y-06pasHbiit
ti45°codolo lungo
tee 45° long spigot
té 45° embout long

KpectoBuHa
croce

cross

croix

KpectoBuHa peayKumMoHHas
croce ridotta
reduced cross
croix réduite

TpoitHuMK Y-06pasHblit
Y
Y
Y

OtBoZ 902 yAAMHEHHbIN
gomito 90°codolo lungo
elbow 90° long spigot

coude 90° embout long

OtBoz 452 yANMHEHHbIN
gomito 45°codolo lungo
elbow 45° long spigot

coude 45° embout long

MydTa peayKUMOHHasA YAAMHEHHan
riduzione codolo lungo

reducer long spigot

réduction embout long

MydTa peayKUMOHHas KopoTKas
riduzione codolo corto

reducer short spigot

réduction embout court

Brynka noa danHew yasauHeHHas
collare per flange (cartella) codolo lungo
stub flange long spigot

collier pour bride (collet) embout long

Brynka nog daawew kopoTkas

collare per flange (cartella) codolo corto
stub flange short spigot

collier pour bride (collet) embout court

3arnywka
colotta
end cap
bouchon

Ly

pag. 22

I

pag. 22

-

pag. 23

I

pag. 23

I

pag. 23

‘

N

pag. 24

+

°
)

@
N
PN

o

N
EN

o
g
- -

°
o

@
IN]
EN

“

°
)

@
N
PN

=

°
)

@
N
&}

°
o

@
N
v

o hel
3 5
a 7 o
N N
()] ()]

pag. 27

pag. 27

3arnywka ANs NOAUITUNEHOBOM TPy 6bl
tappo per tubo PE cap

for PE pipe bouchon

pour tube PE tapa para

pag. 27
My¢Ta snekTpocsapHaa
manicotto elettrosaldabile ’
electrofusion coupler
manchon électrosoudable pag. 30
pag. 30

MycdTa nepexoaHas anektpocsapHas M3/aaTyHb C BHeWwHel pe3bboit
manicotto elettrico ditransizione PE/Ottone filettato maschio
transition electrofusion coupler PE/Brass threaded male

manchon électrosoudable de transition PE/Laiton fileté male

MycdTa nepexoaHas anekTpocsapHas M3/aaTyHb C BHyTpeHHel pe3bboil
manicotto elettrico ditransizione PE/Ottone filettato femmina
transition electrofusion coupler PE/Brass threaded female

manchon électrosoudable de transition PE/Laiton fileté femelle

pag. 30
07804, 371eKTpocBapHoil 902
gomito 90° elettrosaldabile
electrofusion elbow 90° !
coude 90° électrosoudable pag. 31
0OTB0Z, 371€KTpOCBapHOIA 452
gomito 45° elettrosaldabile
electrofusion elbow 45°
coude 45° électrosoudable

pag. 31
0T80Z NepexoaHolt anekTpocsapHoit 902, M3/naTyHb, BHewWwHAA pe3bba
gomito 90° elettrosaldabile ditransizione PE/Ottone maschio !J
transition electrofusion elbow 90° PE/Brass male
coude 90° électrosoudable de transition PE/Laiton male pag. 31

0T8OZ NepexoaHol anekTpocsapHoit 902, M3/naTyHb, BHYTPpeHHAS pe3bba

gomito 90° elettrosaldabile ditransizione PE/Ottone femmina d
transition electrofusion elbow 90° PE/Brass female

coude 90° électrosoudable de transition PE/Laiton femelle pag. 31

OTBOA NepexoAHoM 3neKTpocBapHoit 452, M3/natyHb, BHewHsA pe3bba

gomito 45° elettrosaldabile ditransizione PE/Ottone maschio (’
transition electrofusion elbow 45° PE/Brass male

coude 45° électrosoudable de transition PE/Laiton male

OTBOZ NepexosAHoM 3neKTpocBapHoit 452, M3/natyHb, BHYTPEHHAA pe3bba
gomito 45° elettrosaldabile ditransizione PE/Ottone femmina

transition electrofusion elbow 45° PE/Brass female

coude 45° électrosoudable de transition PE/Laiton femelle

CefieNka 3NeKTPOCBapHas ANA BPe3KU MO AaBNeHNeM
collare dipresa in carico

tapping tee saddle

collier de prise en charge

pag. 31
pag. 31
pag. 32
Cesenka c cuctemoit Tuna [a3-Cron, WBET: KeATbIi U KpACH I
collare disicurezza “Gas Stop” seria gialla e rossa
“Gas Stop” safety saddle yellow and red range :
collier de sécurité “Gas Stop” série jaune et rouge pag. 32
-
pag. 33
pag. 33

Mydra [a3-Cron 6e3 anekTpocnupant, LBETa: KeATblil U KpacHbIi
adattatore disicurezza “Gas Stop” seria gialla e rossa
“Gas Stop” safety adaptor yellow and red range
adaptateur de sécurité “Gas Stop” série jaune et rouge

Cef\e/104HII OTBOA 3N1€KTPOCBAPHOM
collare dipresa semplice

branch saddle

collier de prise simple



E STITALIA

INDICE - NDEX - INDEX - COAEPHRAHUE

Ce/\eN04HbIf OTBOZ 3/1EKTPOCBAPHOM
collare dipresa a tronchetto grande volume
high volume - branch saddle

collier de prise grand volume pag. 33
CefieN04HbI OTBOA 371€KTPOCBapHOi Tun "Top Load"
sella di presa a tronchetto grande volume

“Top load” high volume branch saddle

collier de prise grand volume

-

pag. 33
Bo3aywHo-kamepHaa 3anopHas apmaTypa
collare dipresa per I'inserimento di palloni otturatori
balloon saddle
collier de prise pour I'introduction de ballons obturateurs pag. 34
BeHTenb ANA Bpesku Noj AaBneHnem
collare dipresa in carico con valvola incorporata
tapping tee saddle with valve
collier de prise en charge avec vanne pag. 34

TpoitHuk 902 3neKTpocBapHoOn
i 90° elettrosaldabile

electrofusion tee 90° —
te 90° électrosoudable

pag. 35
My¢Ta peayKUMOHHAA 3NeKTpoCcBapHas [
riduzione elettrosaldabile —_
electrofusion reducer
réduction électrosoudable pag. 35

3arnyLwka 3nekTpocsapHas

tappo elettrosaldabile -
electrofusion cap

bouchon électrosoudable

pag. 35
Mepexoa, N3/ranbBaHW3MpOBaHHas CTab (noa ceapky 1 cpessboit ana rasa)
raccordo ditransizione PE/Acciaio - Zincato (asaldare e filettato per gas)
transition fitting PE/Galvanised Steel (welding type and threaded for gas) _—
raccord de transition PE/Acier - Galvanisé (a souder et fileté pour gaz) pag. 38
ﬂepexog, ﬂa/ranbsauwawposawaa CTaNb, C NOKPLITUEM (noa cBapky ¢ pe3b6oii ana rasa)
raccordo di transizione PE/Acciaio - Zincato Rivestito (a saldare e filettato per gas)
transition fitting PE/Galvanised Steel, Coated (welding type and threaded for gas)
raccord de transition PE/Acier - Galvanisé, Revétu (2 souder et fileté pour gaz) pag. 38

MydTa nepexogHas M3/naTyHb ¢ BHeWHel pe3bboit
raccordo di transizione PE/Ottone filettato (maschio)
transition fitting PE/Brass threaded (male)

raccord de transition PE/Laiton fileté (male)

—
pag. 38

LlokonbHblit 0TB0A M3/raNbBaHN3MPOBaHHARA CTallb (noa cBapKy v ¢ pess6oii And rasa)
raccordo ditransizione curvo PE/Acciaio (asaldare e filettato per gas)

curved transition fitting PE/Galvanised Steel (welding type and threaded for gas)
raccord de transition courbe PE/Acier - Galvanisé (a souder et fileté pour gaz) pag. 39
LlokonbHbIi 0TBOA, Ha/ranbsauwawpoaawaﬂ CTaNb, C MOKPbITUEM (noa ceapky c pesbboit Ana rasa)
raccordo di transizione curvo PE/Acciaio - Zincato Rivestito (a saldare e filettato per gas)
curved transition fitting PE/Galvanised Steel, Coated (welding type and threaded for gas)
raccord de transition courbe PE/Acier - Galvanisé, Revétu (3 souder et fileté pour gaz)

MydTa nepexogras M3/natyHb € BHyTPeHHeN pe3bboit
raccordo ditransizione PE/Ottone filettato (femmina)
transition fitting PE/Brass threaded (female)

raccord de transition PE/Laiton fileté (femelle)

LLIapoBblit KpaH NOAUITUNEHOBbIN AR NOA3EMHOI YCTaHOBKM

valvola polietilene per reti di distribuzione acqua e gas

polyethylene valve for distribution nets of water and gas

vanne en polyéthyléne pour réseaux de distribution de I'eau et du gaz

+ : ! : ‘
@ @
-
© ©

-

pag. 42

Pacnpegenutens "Acquarius” ¢ 8 BbIXOZAMM (c 3aTsopamu 1 6e3)
distributore "Acquarius" a 8 uscite (con valvola - senza valvola)
distributor "Acquarius" at 8 outlets (with valve - without valve)
distributeur "Acquarius" a 8 sorties (avec vanne - sans vanne)

o+

pag. 42

KnanaH "Driade" dpnaHuesbIi
valvola difondo "Driade" flangiata
flanged deep valve "Driade"
vanne de fond "Driade" a bride

pag. 42
KnanaH "Driade" AnA cBapku BCTbIK .
valvola difondo "Driade" a saldare
deep valve "Driade" for butt welding
vanne de fond "Driade" a souder

pag. 42
MOAMSTUNEHOBBIiA LIAPOBLIK KpaH =y
valvola diritegno "Tank" '
non-return valve "Tank"
vanne de retenue "Tank pag. 42
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raccordi stampati PE100
injection moulded fittings PE100

raccords injectés PE100

NuTble dutnHrm u3 PE 100, no 3anpocy n3 PE 80
| raccordi stampati PE 100 si possono avere a richiesta anche in PE 80
The injection moulded fittings in PE 100 are available also in PE 80 upon request
Sur demande il est possible avoir les raccords injectés PE 100 aussi en PE 80

21



TPOWHWMK 902 O iy ) P sSORIL SR DE i

o 17/11/7,4
yﬂlnMHEHHb”/l EURO EURO EURO

25 45 139 25 50/50
ti 90° codolo lungo By 50 147 ) 30/30
tee 90° long spigot 40 55 171 40 44/44
té 90° embout long 50 57 179 50 30/30
63 68 229 63 38/38/44
75 73 257 75 23/23/28
- n 90 82 303 90 14/14/16
E 110 92 338 110 7717
125 92 855 125 5/5/5
’ 140 9% 388 140 2/4/4
WcnonHenue: nutbe nog AasneHnem 160 104 423 160 2/2/2
Esecuzione: Stampata 180 107 450 180 2/2/2
Execution: Injection Moulded 200 117 500 200 29/29/29
Exécution: Injectée 225 120 538 225 19/20/20
COoD: TP 250 132 597 250 14/14/14
280 140 653 280 10/10/10
315 152 703 315 7/7/7
355 165 796 355 1
400 180 879 400 1
450 195 984 450 1
500 215 1084 500 1
560 235 1211 560 1
630 255 1332 630 1

Qr.

TPOUHUK PE.ﬂ.yKLI.MOHHbM (n[q)rEn) (nEEn) (n'|1-|m) (:jn) (mzm) P?\Bg/lgs P§?6R/15115 o (n[q)rEn) SDR:

8, 17/11/7,4
902 YAJIMHEHHbIV
90 50 82 58 305 90  20/20/20
. 90 63 82 70 305 90  17/18/18
ti 90°ridotta codolo lungo stampata 110 50 %0 58 337 110 13/13/13
reduced TEE 90° long spigot injection moulded 110 63 90 70 337 110 8/8/8
té réduit 90° embout long injecté 110 90 90 83 337 110 7/7]7
- 125 63 90 70 356 125 6/6/6
125 9 9 83 356 125 6/6/6
. i 140 63 9% 72 390 140 3/4/-
[ 140 9 % 83 390 140 3/4/-
160 63 104 72 424 160 4/4/4
: 160 90 104 84 424 160 3/3/3
160 110 104 92 424 160 3/3/3
V]CI'IOIII:IEHME: NUTbe NoA AaBNeHUem 160 125 104 94 424 160 2/2/2
Esecuzione: Stampata
Execution: Injection Moulded 180 63 106 68 450 1y 2/2/-
Exécution: Injectée 180 90 106 84 450 180 2/2/-
COD: TRP 180 125 106 92 450 180 2/2/-
200 63 116 83 500 200 32/32/-
200 90 116 85 500 200 32/32/-
200 110 116 93 500 200 30/30/-
200 160 116 105 500 200 30/30/-
225 90 120 83 538 225 23/26/-
225 125 120 93 538 225 22/22/-
225 160 120 106 538 225 20/20/-
225 180 120 108 538 225 20/20/-
250 110 130 92 598 250 17/17/-
250 160 130 108 598 250 15/16/-
250 180 130 105 598 250 1/1/-
315 90 150 83 700 315 1/1/-
315 110 150 93 700 315 10/10/-
315 160 150 106 700 315 9/9/-
315 180 150 107 700 315 9/9/-
* MPATiCAMCT 315 200 150 118 = 700 315 9/9/-
NPEAOCTABNAETCA NO 3ANPOCY
Prezzi on richiesta 315 225 150 123 700 315 8/8/-

Prices on request

Prix sur demande

OCTA/IbHbIE PASMEPbI
NPEAOCTABNAOTCA MO 3AMPOCY
Altre misure a richiesta

Other measures on request

Autres mesures sur demande

LIBET: CUHMIA W KENTBIN

Disponibili anche in blu e giallo

Available also in Blue and Yellow

Disponibles méme en Bleu et Jaune 22
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TPOVHMK PEAVKLIMOHHBIA 902 &5 &5 4 o 2,
VAMHEHHbIA CETMEHTHbIN

50 25 55 43 179 1

i 90° ridotto codolo lungo gg Z(ZJ gg ‘;g gg i
reduced TEE 90° long spigot 63 2 68 a 232 1
té 90° réduit embout long 63 32 68 49 232 1
63 40 68 53 232 1

o 63 50 68 55 232 1

| | I”' 75 32 73 49 260 1

/] . 75 40 73 50 260 1

X 75 50 73 56 260 1

75 63 73 65 260 1

90 75 82 74 303 1

: 110 75 92 73 338 1

. , 125 75 90 72 357 1
Erecuion Infecton Moulded and Bt meided 15 10 s % 357 1
Exécution: Injectée et soudure Bout a Bout 140 110 96 91 390 1
McnonHenue: iuTbe NoA AaBAEHWEM 140 125 96 94 390 1
160 140 104 95 427 1

COD: TRAP 180 140 107 @ 450 1
180 160 107 100 450 1

200 140 115 100 500 1

200 180 115 130 500 1

225 200 120 115 540 1

250 200 132 145 610 1

250 225 132 120 610 1

280 200 140 115 680 1

280 225 140 120 680 1

280 250 140 130 680 1

315 250 152 130 707 1

315 280 152 140 707 1

TPOMHUK 902 E Wz @

o (mm) (mm) (mm)

CerMmeHTHbIN

ti 90°ridotta rinforzata 385 230 1000 1

reduced TEE 90° reinforced 400 230 1000 1

té réduit 90° renforcé 450 230 1040 1

500 230 1060 1

) ) 560 300 1350 1

630 350 | 1550 1

710 * * 1

- 800 * * 1

Esecuzione: Stampata e Saldatura di Testa
Execution: Injection Moulded and Butt welded
Exécution: Injectée et soudure Bout a Bout
McnonHerue: iuTbe Nog AaBneHnem

COD: TRSP

TPOVHMK PEAVKLIMOHHBIA 900 &5, ok, p 2, @
YCUNEHHDIA CETMEHTHbIN

s AAoL: . 355 250 230 36 1000 1
ti 90°ridotta rmoforz.ata oo _— 230 6l 1000 1
reduced TEE 90° reinforced 355 315 230 68 1000 1
té réduit 90° renforcé 400 280 230 50 960 1

400 315 230 52 960 1

P 400 355 230 64 960 1

450 315 230 37 1040 1

o [ 450 355 230 50 1040 1

450 400 230 70 1040 1

N 500 355 230 45 1060 1

) z ' 500 400 230 38 1060 1

Esecuzione: Stampata e Saldatura di Testa >00 450 230 78 1060 !

Execution: Injection Moulded and Butt welded 560 400 300 40 1350 1

Exécution: Injectée et soudure Bout a Bout 560 450 300 45 1350 1

McnonHexue: nuTbe Noa AaBieHnem 560 500 300 45 1350 1

630 450 350 40 1550 1

630 500 350 45 1550 1

COD: TRSRP 630 560 350 45 1550 1

* TIPAVIC-/ACT NPEAOCTABNAETCA  OCTANIbHBIE PA3MEPbI MIPEAOCTABNAIOTCA  LIBET: KEATbIA U CUHWI
110 3AMPOCY 110 3ATPOCY Dispo nibili anche in blu e giallo
Prezzi arichiesta Altre misure a richiesta Available also in Blue and Yellow
Prices on request Other measures on request Disponibles méme en Bleu et Jaune

Prix sur demande Autres mesures sur demande 23



TPOVHWK 452 YAJIUHEHHBIN Y-OBPA3HbI

ti 45°codolo lungotee 45° long spigot té 45° embout long

DE Z1 H1 H z SDR11 DE QT.
COD: T4P (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  pPN16/S5  (mm)
EURO

63 207 68 68 322 63 1

90 238 80 80 385 90 1

10 276 92 92 438 110 1

| 125 295 120 90 455 125 1

160 330 104 104 534 160 1

Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded - Exécution: Injectée - MicnonHeHue: auTbe Noj AaBneHUEM

KPECTOBMHA cop: CrRP A A it A I
croce Cross Croix 63 68 229 63 1
75 73 257 75 1

90 82 303 90 1

110 92 338 110 1

125 90 355 125 1

140 96 388 140 1

- 160 104 423 160 1

Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded - Exécution: Injectée - WcnonHenue: auTbe nog AaBieHUEM

KPECTOBMHA PEAYKLMOHHAA  COD:CRRP

i o réadui DE DE1 H H1 4 71 SDR11 T
croce ridotta reduced cross croix réduite (mm)  (mm)  (em)  (mm) (mm)  (vm) PN16/SS a

| % EURO
L 110 63 92 70 338 298 1
{74 110 90 92 83 338 326 1
] 125 90 92 83 357 343 1
140 90 96 83 390 364 1
—— 160 90 104 93 423 403 1
Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded
Exécution: Injectée - McnonHeHue: nuTbe Noj AaBNEHUEM
J 0 J
TPOUHWUK 1802 Y-OBPA3HbINA  cop:Yrp
YYY
DE D1 H H1 z SDR11 Qr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) PN16/55
EURO
32 25 44 41 156 1
40 32 50 44 165 1
50 40 55 50 175 1
El
Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded
Exécution: Injectée - McnonHeHue: nuTbe NoA AaBneHUEM
) Qr
0 DE H Z SDR17  SDRU SDR7,4 DE .
OTBOﬂ, 90— Y,EI,I'I NWHEHHbIN (mm)  (mm)  (mm)  PN10/S8PN16/S5  PN25  (mm) 175/'3{}/7 .
EURO EURO EURO
gomito 90°codolo lungo 25 47 67 25 -/100/100
elbow 90° long spigot 32 50 72 32 -/60/60
coude 90° embout long 40 56 85 40 -/60/60
50 57 88 50 -/46/46
63 58 108 63 58/70/70
" 75 73 127 75 28/32 /32
90 82 154 90 20/24 /24
110 91 153 110 15/15 /15
7| = 125 91 172 125 8/8/8
140 97 182 140 6/6/6
= 160 104 215 160 5/5/5
Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded 180 106 228 180 3/4/4
Exécution: Injectée - MicnonHeHue: MuTbe noa AaBAeHUEM 200 117 246 200 2/2/2
225 119 282 225 26/28 /28
COD: G9P 250 130 320 250 20/20 /20
280 124 348 280 14/14 /14
315 151 358 315 9/9/9

* OCTANbHBIE PASMEPbI LIBET: CUHUI W HENTBI Dispo
NPEAOCTABAAOTCA MO 3AMPOCY  nibili anche in blu e giallo Available
Altre misure a richiesta also in Blue and Yellow Disponibles
Other measures on request méme en Bleu et Jaune

Autres mesures sur demande 24



z SDR17 SDRI1 SDR74  DE ar.

DE H
OTBOLL 459 (mm) (mm)  (mm)  PN10/S8 PN16/S5 PN25  (mm) 17?']31"/17 ,
yﬂn I/I H E H H bl M 3 20 20 EURO EURO EURO " —

gomito 45°codolo lungo 40 58 78 40 -/70/70
elbow 45° long spigot 50 59 84 50 -/46/46
coude 45° embout long 63 69 90 63 56/62/62
75 73 100 75 46/60/60

/\ 90 83 109 90 21/22/22

110 93 127 110 12/12/12

125 94 159 125 7/7]7

) 140 98 165 140 7/8/8

160 107 175 160 6/6/6

= 180 108 173 180 3/3/3

Esecuzione: Stampata 200 15 180 200 2/2/2
Execution: Injection Moulded 225 121 193 225  32/32/32
Hemanver e e N0 ABRACHACM 250 133 206 250  28/28/28
280 140 246 280 1/1/1

COD: G4P 315 152 = 258 315 12/12/12

Qr
MY®TA PEAYKUMOHHAA om0 o om i  om paiojs suiofss  pags  omSO%
yﬂln Vl H EH HAﬂ - - " 4 o1 EURO EURO EURO - T

o 40 25 50 42 100 40 -/70/70
e 0 32 53 59 12 40 -/60/60
réduction embout long 50 25 54 43 113 50 -/130/130
50 32 56 48 116 50 -/80/80

50 40 55 51 111 50 -/96/96

oo 63 25 66 45 136 63 -/72/72

63 32 67 48 134 63 -/72/72

I 63 40 64 53 131 63 -/72/72

‘ 63 50 65 56 128 63 -/50/50

" 75 32 74 50 146 75 -/44/44

75 40 74 51 142 75 -/48/48

o 73 50 74 57 143 75 -/48/48

Esecuzione: Stampata 75 63 73 67 147 75 29/30/30
Execution: Injection Moulded 90 50 83 52 158 90 60/60/60
;X(Jel'lcgl::-?enHll:ZJelfl:'erEe nog AasneHnem 90 63 84 66 168 90 60/60/60
90 75 84 74 168 90 55/42/36

. 110 50 90 57 180 110 45/45/45
COD: RP 110 63 90 68 183 110 45/45/36
110 73 90 75 182 110 27/45/36

110 90 90 80 194 110 36/30/30

125 63 90 68 190 125 30/26/26

125 75 90 74 190 125 30/26/24

125 90 90 80 189 125 30/26/18

125 110 90 90 188 125 24/24/24

140 90 96 82 205 140 24/24/24

140 110 96 91 205 140 24/24/24

140 125 96 94 197 140 18/18/18

160 90 105 84 226 160 16/16/14

160 110 105 93 224 160 16/16/16

160 125 105 93 217 160 16/16/12

160 140 105 97 214 160 8/8/8

180 110 105 83 240 180 1/1/1

180 125 105 88 236 180 6/6/6

180 140 105 92 216 180 12/12/12

180 160 105 99 216 180 6/6/6

200 140 112 95 240 200 6/6/6

200 160 112 99 234 200 6/6/6

200 180 136 130 278 200 4/4/4

225 160 120 105 262 225 4/4/4

225 180 120 18 269 225 4/4/4

e 225 200 120 114 | 258 225 4/4/4
PEAOCTABAETCA 110 3ATIPOCY 250 180 130 119 293 250 84/84/-
s 20 200 130 14 273 250 s
Prixsur demande 315 225 152 130 327 315 40/40/-
OCTANbHbIE PASMEPbI 315 250 152 147 342 315 40/40/-

NPEAOCTABNAIOTCA MO 3ANPOCY
Altre misure a richiesta

Other measures on request

Autres mesures sur demande

LIBET: CUHMI 1 XKENTbI Disponibili

anche in blu e giallo Available also

in Blue and Yellow Disponibles

méme en Bleu et Jaune 25



MY®TA DE DE1 H H1 7  SDR41  SDR26 SDR17 SDR11L  SDR7,4 DE aT

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) PN4 PN6,3 PN10/S8 PN16/S5  PN25 (mm)
P Eﬂ'yK L|| M O H H Aﬂ EURO EURO EURO EURO EURO

250 180 64 51 158 250 1
KO PO-I-HAﬂ 250 200 60 58 147 250 1
riduzione codolo corto 250 225 49 70 145 250 !
reducer short spigot 280 200 85 35 145 280 1
réduction embout court 280 225 65 50 150 280 1
280 250 70 55 145 280 1
[ I 315 225 68 41 137 315 1
. 315 250 48 31 133 315 1
; l 315 280 48 43 139 315 1
355 250 50 36 134 355 1
B 355 280 48 61 130 355 1
Esecuzione: Stampata 355 31> >3 68 134 355 1
Execution: Injection Moulded 400 280 40 50 130 400 1
Eltzcsﬁfenﬁv:zjze:;ie noA4 AaBneHnem 400 315 49 41 128 400 1
400 355 54 64 132 400 1
COD: RCP 450 315 73 37 145 450 1
450 355 40 50 130 450 1
450 400 43 70 145 450 1
500 355 40 45 130 500 1
500 400 91 50 160 500 1
500 450 97 45 159 500 1
560 400 71 40 155 560 1
560 450 40 45 130 560 1
560 500 40 45 130 560 1
630 450 80 40 150 630 1
630 500 40 45 130 630 1
630 560 83 43 156 630 1
710 560 40 45 130 710 1
710 630 50 58 145 710 1
800 710 40 50 140 800 1
900 800 40 50 140 900 1
1000 900 40 45 120 1000 1

BTY/IKA NOA ®NAHEL
YONVHEHHAA

collare per flange (cartella) codolo lungo stub flange long spigot collier pour bride (collet) embout long

Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded - Exécution: Injectée - MicnonHeHue: auTbe nog AaBneHuem

DE H F B C  A@m Awmm A mm SDR17 SDRIl  SDR7,4 DE ar.

(mm)  (mm)  (mm)  (mm)  (mm)  SPR17 SDR1L SDR7,4 PN10 PN16  PN25 (mm)

FIIRN FLIRN FIIRN
25 46 13 33 58 10 10 10 25 70
32 56 13 40 68 1 1 1 32 50
40 57 15 50 78 12 12 12 40 30
50 57 15 6l 88 13 13 13 50 100
:T : 63 63 20 75 102 15 16 18 63 60
75 73 20 89 122 17 18 19 75 40
‘ wle 90 82 20 105 138 18 19 20 90 30
] 110 91 25 125 158 18 19 2 110 24
125 101 20 132 158 18 26 28 125 20
140 102 26 155 188 19 26 30 140 12
COoD: CP 160 106 22 175 212 19 26 30 160 12
180 108 30 180 212 21 31 34 180 9
200 119 40 232 268 25 Eg 36 200 4
225 120 30 235 268 26 33 36 225 4
25 130 40 285 320 26 35 40 250 50
280 140 30 291 320 26 36 40 280 1
315 150 40 335 370 26 36 40 315 1
355 165 40 373 430 30 40 45 355 1
400 180 45 427 482 33 45 50 400 1
* OCTA/IbHbIE PASMEPBI UBET: CUHWWA W KENTBIN Dispo

MPEAOCTAB/IAKOTCA MO 3ANPOCY  nibili anche in blu e giallo Available

Altre misure a richiesta also in Blue and Yellow Disponibles

Other measures on request méme en Bleu et Jaune

Autres mesures sur demande 2 6



BTY/IKA NOA ®NAHELL  cop:ccp
KOPOTKAA

collare per flange (cartella) codolo corto stub flange short spigot
collier pour bride (collet) embout court

—
Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded - Exécution: Injectée - WcnonHeHue: auTbe nog AaBieHueM

B C A (mm) A (mm) A (mm) A (mm) SDR41 SDR26 SDR17 SDR11 SDR7,4 DE Qr

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SDR41/26 SDR17 SDR11 SDR7,4 PN4 PN6,3 PN10 PN16 PN25 (mm)

EURO EURO EURO EURO EURO

63 60 20 75 102 = 14 15 18 63 1
75 60 20 89 122 - 16 17 16 75 1
90 72 20 105 138 = 17 18 18 90 1
110 76 25 125 158 - 18 19 20 110 1
125 76 20 132 158 = 20 25 28 125 1
140 80 28 155 188 - 18 25 29 140 1
160 84 28 175 212 = 18 27 29 160 1
180 86 30 180 212 - 20 30 34 180 1
200 110 40 232 268 = 25 32 36 200 1
225 103 30 235 268 - 24 32 36 225 1
250 108 40 285 320 = 25 35 40 250 1
280 125 30 291 320 20 25 36 40 280 1
315 125 40 335 370 20 25 36 40 315 1
355 125 40 373 430 23 30 40 45 355 1
400 132 45 427 482 26 33 47 50 400 1
450 142 60 514 585 38 46 60 - 450 1
500 145 50 530 585 38 46 60 - 500 1
560 151 60 615 685 40 50 75 - 560 1
630 158 40 642 685 40 50 80 = 630 1
710 130 50 737 800 40 50 - - 710 1
800 130 50 840 905 42 52 = = 800 1
900 120 50 944 1005 46 - - - 900 1
1000 155 70 1047 1110 50 - = - 1000 1
1100 160 70 1109 1135 50 - - - 1100 1
1200 165 70 1245 1330 60 = = - 1200 1

3ATIYLWKA Ang
3ATTIYLLIKA  cop:cAp MONUITUIEHOBOW TPYEbI

colotta end cap bouchon tappo per tubo PE cap for PE pipe bouchon
pour tube PE tapa para
DI QT
(mm)
W z EURO
20 -
25 -
DE 32 -
DE  H Z  SDR17 SDRLL SDR7,4 DE QT 40 -
(mm) (mm) (mm)  PN10/S8PN16/S5  PN25 (mm) 50 -
EURO EURO EURO o }
25 49 54 25 250 75 -
32 52 60 32 150 @ 90 -
40 62 66 40 100 - 110 =
50 57 74 50 130 125 -
63 71 82 63 76 140 -
75 81 90 75 48 160 -
90 83 93 90 32 Esecuz}onfe: Stampata 180 -
mwo o5 e o a5 [ Do metonioi 180 )
125 90 97 125 36 cnonHeHme: MuTbe Noj JaBaeHUEM
140 105 = 120 140 33 _ 2 -
160 119 130 160 14 COD:TN 250 _
180 105 120 180 12 280 -
200 126 152 200 7 315 -
225 118 141 225 6 355 B
250 124 154 250 6 R — 400 _
280 112 117 280 1 MIPEAJOCTABAAETCA N0 3ATIPOCY 450 N
315 157 200 315 L i £00 N
355 115 120 355 1 Prix sur demande
400 137 160 400 il OCTA/IbHbIE PA3MEPbI
MIPEAOCTABAAIOTCA 110 3ANPOCY
Altre misure a richiesta
Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded - g:rt‘reers"::::rr:::u"rrdez::as;de
Exécution: Injectée - McnonHeHue: nuTbe Nog AaBneHUEM

LIBET: CMHUIA Y KEATHIA

Disponibili anche in blu e giallo

Available also in Blue and Yellow
2 7 Disponibles méme en Bleu et Jaune
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raccordi elettrosaldabili PE100

electrofusion fittings PE100

raccords électrosouldables PE 100

I raccordi elettrosaldabili PE 100 si possono avere a richiesta anche in PE 80
The electrofusion fittings in PE 100 are available also in PE 80 upon request
Sur demande il est possible avoir les raccords électrosouldables PE 100 aussi en PE 80
®uTHHMYM anekTpocsapHble u3 PE 100, no 3anpocy n3 PE 80
29



MY®TA SNNIEKTPOCBAPHAA

manicotto ekettrosaldabile - electrofusion coupler - manchon électrosoudable -

Esecuzione: Stampata

Execution: Injection Moulded
Exécution: Injectée

McnonHerue: nuTbe NoA AaBaeHnem

COD: MP DI DE DE DE DE z z z Z  SDR26/41 SDR17 SDR1L  SDR7,4 DI QT
(mm) (mm) (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SCARICO PNIO/SS PN16/55 PN25 (mm)
SDR26/41 SDR17 SDR1L SDR7,4 SDR26/41 SDR17 SDRILSDR7,4 ~ WASTE SDR:
DESCARGO 26/17/11/7,4
EURO EURO EURO EURO

20 - - 33 - - - 70 - 20 -/-/30/-
25 - - 38 - - - 70 - 25 -/-130/-
32 - - a1 M - - 80 80 32 -/-/50/-
40 - - 51 51 - - 90 90 40 -/-/40/-
50 - - 64 64 - - 95 95 50 -/-/50/-
63 - - 81 84 - - 10 110 63 -/-132/26
75 - - 90 100 - - 120 120 75 -/-/24/18
90 98 102 109 119 128 128 128 128 90 34/30/26
110 19 124 133 146 145 145 145 145 110 26/26/22/18
125 135 141 151 166 156 156 156 = 156 125 22/16/12
140 152 158 169 186 166 166 166 166 140 12/12/12
160 173 181 193 212 178 178 178 178 160 6/6/6/90
180 195 203 217 239 181 181 181 181 180 120/120/108/75
200 217 226 241 265 202 202 202 202 200 80/80/75/60
225 244 254 271 298 202 202 202 202 225 65/65/60/60
250 271 282 301 332 218 218 218 218 250 55/55/45/28
280 303 316 338 371 229 229 229 229 280 32/32/28/24
315 341 356 380 418 250 250 250 250 315 24/24/24/13
355 385 401 428 - 300 300 300 @ ** 355 18/18/12/-
1 400 433 452 482 - 320 320 330 ** 400 10/10/6/-
450 488 504 543 - 320 320 380  ** 450 10/6/4/-
500 452 565 603 - 340 340 410 - 500 8/4/4/-
560 607 633 675 - 410 410 430 - 560 6/3/3/-
o 630 682 712 759 - 470 470 480 - 630 4/3/2/-
710 769 802 - - 490 490 EE - 710 2/2/-/-
800 868 905 - - 500 500 % - 800 2/2/-/-

tAFEI38 - %06H-& 1)"4& - #¥%-"¥3& - ABYXCTYMNEHYATAS

MY®TA MEPEXOOHAA wm G om pNlgfss om

INEKTPOCBAPHASA M3/natyHb, o

, 20 116 20 1
Hapy»KHasa pe3bba - 25 130 %
Manicotto elettrico di tranzione PE/Ottone filettatomaschio 32 151 32 1
transition electrofusion coupler PE/Brass threaded male 40 169 40 1
manchon électrosoudable de transition PE/Laiton fileté male 50 173 50 L
: : 63 191 63 1
Esecuzione: Stampata ° 75 219 75 1
Execution: Injection Moulded
Exécution: Injectée 90 243 90 1
WcnonHenue: nutbe nopa AasneHnem 110 277 110 1

COD:MTMP

MY®TA MEPEXOOHAA i e
3/IEKTPOCBAPHASA M3/natyHb

EURO

20 101 20 1
BHYTPEHHAA pe3bba 2 1 B
Manicotto elettrico di tranzione PE/Ottone filettato femmina iz L = L
s ) 147 1
transition electrofusion coupler PE/Brass threaded female 0 40
hon électrosoudable de transition PE/Laiton fileté femell >0 - >0 !
manchon électrosoudable de transition aiton fileté femelle m - 177 - 1
75 196 75 1
Exécution: Injectée ‘ 90 214 90 1
WcnonHenue: nutbe nog AasneHnem ]10 240 ]10 1
CoD:M5'1
OCTA/IbHbIE PASMEPbI * LUBET: CUHMIA W KENTBIA
NPEAOCTAB/AKOTCA NO 3ANPOCY Disponibili anche in blu e giallo
Altre misure a richiesta Available also in Blue and Yellow

Other measures on request Disponibles méme en Bleu et Jaune
30 Autres mesures sur demande



OTBOZ 3/TEKTPOCBAPHOM 902 OTBO/, NEPEXOHOW 3NEKTPOCBAPHOW
909, [13/naTyHb, BHYTPEHHAA pe3bba

gomito 90° elettrosaldabile

electrofusiqn elbow 90° gomito 90° elettrosaldabile di transizione PE/Ottone femmina
coude 90° électrosoudable transition electrofusion elbow 90° PE/Brass female
COD: GE9P coude 90° électrosoudable de transition PE/Laiton femelle
[sans ]
! || ||
SCET JHT T
iy il S
] I
z SDR11 QT
(mm)  (mm)  PN16/S5 DE z SDR11 QT DE z SDR11 QT
T0R0 (mm) — (mm)  PN16/S5 (mm)  (mm)  PN16/S5
20 50 30 EURO EURO
25 52 20 20x 9% 1 20x 81 1
32 57 15 111 1 9% 1
40 68 20 130 1 112 1
50 77 10 149 1 127 1
63 88 32 155 1 133 1
75 91 6 178 1 156 1
90 122 20 202 1 179 1
110 140 10 233 1 204 1
125 152 8 263 1 226 1
140 169 4
160 200 3 MASCHIO (male - méle - varon) FEMMINA (female - femelle - hembra)
180 213 2
200 249 2 Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded - Exécution: Injectée - MicnonHetue: auTbe nog AasneHnem
225 266 15 COD: GE9TMPCOD: GESTFP
250 299 1
315 355 1

Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded -
Exécution: Injectée - UcronHeHue: inTbe Nog AaBneHnem

OTBOZ 3NEKTPOCBAPHOW 45¢ OTBOZ NEPEXOAHOW 3NEKTPOCBAPHOW 45¢2,
gomito 45° elettrosaldabile na/ﬂaTyHb’ BHyTpEHHﬂﬂ pe3b6a

electrofusion elbow 45° gomito 45° elettrosaldabile di transizione PE/Ottone femmina
coude 45° électrosoudable transition electrofusion elbow 45° PE/Brass female
coude 45° électrosoudable de transition PE/Laiton femelle

COD: GE4P ( \ b
DI z SDR11 Qr : 7
(mm) (mm)  pPN16/S5
EURO
32 42 20 (DE) ( z ) SDR11 ar (DE) ( z ) SDR11 Qr
mm mm PN 16 SS mm mm
20 52 20 /! PN16/S5
EURO EURO

50 63 16

106 1 91 1
63 68 8 133 1 111 1
75 68 6 101 1 119 1
90 97 20 157 1 135 1
110 112 12 179 1 156 1
125 120 8 209 1 179 1
140 123 4 235 1 198 1
160 150 4
180 160 2 MASCHIO (male - male - varon) FEMMINA (female - femelle - hembra)
200 185 1 ) ) o ed - Bt o
225 208 1 Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded - Exécution: Injectée - McnonHenue: anTtbe noa AasneHnem
B 225 ! COD: GE4TMP COD: GEATFP
315 270 1

Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded -

Exécution: Injectée - McnonHeHue: nTbe nog AaBneHnem * MPAVAC-NACT NMPEAOCTABNAETCA  OCTA/IbHBIE PA3MEPbI MPEAOCTABAAIOTCA  LIBET: EATHIA U CUHWIA

no 3AnPOCY no3AnPOCY Dispo nibili anche in blu e giallo
Prezzi arichiesta Altre misure a richiesta Available also in Blue and Yellow
Prices on request Other measures on request Disponibles méme en Bleu et Jaune

3 1 Prix sur demande Autres mesures sur demande



CEAE/IKA SNIEKTPOCBAPHAA om o fw wm wm wm pNagss m

ANA BPE3KK NOA4 AABNEHWUEM

40 20-25-32 110 100 100 40 50

collare di presain carico 50 20-25-32 115 | 100 | 100 50 40
tapping tee saddle 63 20-25-32-40 121,5 100 100 63 40
collier de prise en charge 63 2063 } - - 63 30
75 20-25-32-40 127,5 100 100 75 30

75 50-63 161,5 105 116 75 25

r "[;‘ E— 90 20-25-32-40 142 100 100 %0 25

. [Tl 90 50-63 254 136 150 90 10

n I%;I;:L@ 110 20-25-32-40 152 100 100 110 30

' ( b 110 50-63 264 136 150 110 10

N 125  20-25-32-40 1595 100 100 125 | 30

= 125 50-63 2715 136 150 125 10

Esecuzion?: Stampata 140 20-25-32-40 194 105 116 140 30

et ety Moulded 140 50-63 279 136 150 140 6

WcnonHeHue: nutbe nog AassieHnem 160 20-25-32-40 187 100 100 160 20

160 50-63 289 136 150 160 6

COD: CPCP 180 20-25-32-40 197 100 100 180 30

180 50-63 299 136 150 180 6

200 20-25-32-40 224 105 116 200 30

200 50-63 309 136 150 200 6

225 20-25-32-40 244 105 150 225 10

225 50-63 321,5 136 150 225 6

250 20-25-32-40 256,5 105 150 250 10

250 50-63 334 136 150 250 6

280 20-25-32-40 271,5 105 150 280 10

280 50-63 349 136 150 280 6

315 20-25-32-40 289 105 150 315 10

315 50-A3 366.5 136 150 315 6

Y DE DE1 H H1 L SDR11 DE Qar
CEZLE/TKA C CMCTEMOW TUMA TA3-CTON, r e wm W e gors o
v A\~
LUBET: ®ENTbIM U KPACHBIN
. 40 20-32 110 100 100 40 1
o “ Y 50 20-32 115 100 100 50 1
collare di sicurezza “Gas Stop” seria gialla e rossa 63 2032 1215 100 100 63 1
“Gas Stop” safety saddle yellow and red range 75  20-32 127,5 100 = 100 75 1
collier de sécurité “Gas Stop” série jaune et rouge 90 20-32 142 100 100 90 1
. 110 20-32 152 100 100 110 1
o 125 20-32 159,5 100 100 125 1
. 140  20-32 194 105 116 140 1
. B o 160 20-32 187 100 100 160 1
! ! 180 20-32 214 105 116 180 1
200 20-32 224 105 116 200 1
Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded - 225 20-32 244 105 150 e 1
Exécution: Injectée - UcronHenue: ivTbe Nog AaBneHnem 250  20-32 256,5 105 150 250 1
KPACHbIN LBET WENTbIA LIBET B 20-32 | 271,5| 105 | 150 !
pabouyee gasnequne 150mbap - 5 bap pabouee pasnexue 1-5 6ap 315 2032 289 105 150 315 1
[OCTYNHbIA AnameTp - 32 Mm
SERIE ROSSA SERIE GIALLA
pressione d'esercizio 150mbar - 5 bar pressione d'esercizio 1 - 5 bar
disponibile solo diametro 32 mm
RED RANGE YELLOW RANGE
operating pressure 150mbar - 5 bar operating pressure 1 - 5 bar
available only diameter 32 mm
SERIE ROJO SERIE AMARILLO
de presion de ejerciclo 150m bar- 5 bar  de presién de ejerciclo 1- 5 bar
disponible solo didmetro 32mm
COD: CPCPGS
* MPAVAC-UCT MPE/IOCTAB/IAETCA  OCTA/IbHBIE PA3MEPbI MPEAOCTAB/IAKOTCA LIBET: WENTHIA M CUHWA Csapusaemocts SDR 17,6 - 17-13,6-11-9- 7,4
no3AnPoCY no 3A|'!POC‘! o Dispo nibili anche in blu e giallo Saldabile SDR 17,6 - 17- 13,6 - 11-9- 7,4
Prezzi arichiesta Altre misure a richiesta Available also in Blue and Yellow Weldable SDR 17,6 - 17- 13,6- 11-9- 7,4
Prices on request Other measures on request Disponibles méme en Bleu et Jaune Soldable SDR17,6 - 17- 13,6-11-9-7,4

Prix sur demande Autres mesures sur demande 3 2



MY®TA FA3-CTON BE3 INEKTPOCTIUPANK,
LIBETA: KE/TTbIV W KPACHBIN e s 560 s

. “ 2ot o DE L SDR11 QT DE L SDR11 Qr
adattatore di sicurezza “Gas Stop” seria gialla e rossa (mm)  (mm) PN 16/55 (mm)  (mm) PN 16/55
“Gas Stop” safety adaptor yellow and red range e s
adaptateur de sécurité “Gas Stop” série jaune et rouge 20 100 1 20 100 1
25 110 1 32 120 1
L 32 120 1
fowsten 40 130 1 SERIE GIALLA
ﬁ Mye— — . 50 140 1 pressione d’esercizio 1 - 5 bar
H 63 150 1 YELLOW RANGE
'P“E";;f operating pressure 1 - 5 bar
SERIEROSSA SERIE JAUNE
Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded - pressione desercizio 150mbar - 5 bar pression d’exercice 1 - 5 bar
Exécution: Injectée - McnonHeHme: nuTbe noa AaBneHnem RED RANGE
. operating pressure 150mbar - 5 bar
COD: DISPGS SERIE ROUGE

pression d’exercice 150mbar - 5 bar

CEﬂ'EnOLleIM OTBOA DE DE H L SDR11 DE Qr

o] (mm) (mm) (mm) (mm) PN16/55 (mm)

I/IEKTPOCBAPHOW

40 20-25-32-40 103 100 40 70

collare di presa semplice 50 20-25-32-40 108 = 100 50 50

branch saddle 63 20-25-32-40-50 114,5 100 63 40

collier de prise simple 75 20- 25-32-40-50-63 120,5 100 75 40

- 90  20-25-32-40-50-63  137,5 141 90 30

. - 110  20-25-32-40-50-63  147,5 141 110 30

. 125  20-25-32-40-50-63 155 141 125 30

140  20-25-32-40-50-63  162,5 141 140 30

' 160  20-25-32-40-50-63  172,5 141 160 30

- 180  20-25-32-40-50-63  182,5 141 180 30

4 200  20-25-32-40-50-63  192,5 141 200 30

Eiﬁiﬂﬁggﬁrﬁzi&miu|ded 225  20-25-32-40-50-63 205 = 141 225 30

Exécution: Injectée 250  20-25-32-40-50-63 2175 141 250 30

WcnonHenue: nutbe noa AasaieHnem
280  20-25-32-40-50-63  232,5 141 280 30
COD: CPSP 315 20-25-32-40-50-63 250 141 315 30

CEﬂ.EnOLle|M OTBOA DE DE1 H H1 L SDR11 DE Qr
3/IEKTPOCBAPHOM o o o o ewiees o

FIIRO
collare di presa a tronchetto grande volume i;(s) 7590 173180} 170 i;(s) 2
. -90- 180,5 1
high volume - branch saddle 140 7573,09;10 188 :g 1% 140 .
collier de prise grand volume : )
prise g COD: CPSP 160  75-90-110-125 198 90 170 160 1
B : 180 75-90-110-125 208 90 170 180 1
‘ ) 200 75-90-110-125 218 90 170 200 1
" « : 225 90-110-125 240,5 97 200 225 1
T 250 90-110-125 253 97 200 250 1
. i 280 90-110-125 268 97 200 280 1
BiS 90-110-125 285,5 97 200 315 1
Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded -
Exécution: Injectée - VicnonHeHue: nuTbe Nog AasneHnemM
J
CEﬂ,EﬂOqu“A OTBO‘UI DE DE1 H H1 L SDR11 DE Qr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) PN 16/S5 (mm)
&7 IIT L d n
3NeKTpocBapHon TMna "Top Loa
sella di presa a tronchetto grande volume :gg'jgg % 128 97 200 222'288 L
. - F 1
“Top load” high volume branch saddle COD: CPS 110 | 128 97 | 200
collier de price erand volume D: CPSP 355400 160 157,5 110 230 355-400 1
P g 355-630 63 102,5 90 141 355-630 1
[pu MCNONb30BAHMM AAHHOTO BUTUHIA e vapantep
= o Linstallazione di questo articolo richiede I'utilizzo di un posizionatore piu adattatore
c The installation of this item requires the use of a positioner and an adaptor
Linstallation de cet article nécessite |'utilisation d’un positionneur et un adaptateur
Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded - Exécution: Injectée - UcnonHeHue: auTbe Nog AaBaeHUeEM
* MIPAVIC-MCT NPEJOCTABNAETCA  OCTA/IbHBIE PA3MEPbI MPEAOCTABAAIOTCA LIBET: KENTIA 1 CHHMI Ceapuaemocts SDR17,6 - 17- 13,6- 11-9- 7,4
110 3AMPOCY 110 3AMPOCY Dispo nibili anche in blu e giallo Saldabile SDR 17,6 - 17- 13,6- 11-9- 7,4
Prezzi a richiesta Altre misure a richiesta Available also in Blue and Yellow Weldable SDR 17,6 - 17- 13,6- 11-9- 7,4
Prices on request Other measures on request Disponibles méme en Bleu et Jaune Soudable SDR17,6 - 17- 13,6- 11-9- 7,4

Prix sur demande Autres mesures sur demande 3 3



DE H H1 L SDR11 DE ar

BO34YLUHO-KAMEPHAA o o e enaess

EURO

3ATMOPHAA APMATYPA 9 6 138 106 170 0 1
110 62 158 126 170 110 1
collare di presa per l'inserimento di palloni otturatori 125 62 1655 133,5 170 125 1
balloon saddle 140 62 173 141 170 140 1
collier de prise pour I'introduction de ballons obturateurs 160 62 183 151 170 160 1
180 62 193 161 170 180 1
200 62 203 171 170 200 1
225 62 204 172 | 200 225 1
k. w | | 250 62 2165 1845 200 250 1
e ; - 280 62 2315 199,5 200 280 1
A 315 62 249 217 200 315 1

Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded - Exécution: Injectée - cnonHenue: auTbe Nog AaBneHUemM

Filetto in ottone - foro di passaggio ottimizzato per palloni antiscivolo specifici per polietilene
Brass thread - specific hole for antislide balloon for polyethylene

Filet en laiton - trou de passage optimisé pour ballons antidérapants spécifiques pour polyéthyléne
Rosca en latén: Corto agujero Optimizado para bola antiscivolo especificos para polietileno

COD: CPSPRIP

BEHTE/Ib /1A BPE3KU o ) I L

rI Oﬂl IDIA Bn E H M E M 90 32-40-50/63 319 150 200/136 o 90

1
) . ) . 110 32-40-50/63 329 150 @ 200/136 110 1

collare di presa in carico con valvola incorporata
. . 125 32-40-50/63 336,55 150 200/136 125 1
tappmg tee.saddle with valve 140 32-40-50/63 344 150 200/136 140 1
collier de prise en charge avec vanne 160 32-40-50/63 354 150  200/136 160 1
180 32-40-50/63 364 150 200/136 180 1
. 200 32-40-50/63 374 150 200/136 200 1
o 225 32-40-50/63  386,5 150 200/136 225 1
. f‘ 250 32-40-50/63 399 150 200/136 250 1
b 3-; _ 280 32-40-50/63 414 150 200/136 280 1
TR 315 32-40-50/63  431,5 150 200/136 315 1

Esecuzione: Stampata - Execution: Injection Moulded - Exécution: Injectée - nuTbe nog AasneHvem

| collari con derivazione 32/40/50 sono composte con riduzioni elettriche
The saddles with derivation 32/40/50 are made up of electrofusion reducers.
Les colliers avec dérivations 32/40/50 sont ées de réductions élect
Los collares derivaciUn 32/40/50 est:n con i

COD: CPCPV

* MPAVIC-NMCT NPEAOCTABNAETCA  OCTA/IbHbIE PA3MEPbI MPEAOCTABASIOTCA LIBET: EATI/A 1 CHHMIA CsapvaemocTs SDR 17,6 - 17 - 13,6- 11-9- 7,4
110 3AMPOCY 110 3AMPOCY Dispo nibili anche in blu e giallo Saldabile SDR 17,6 - 17- 13,6- 11-9- 7,4
Prezzi arichiesta Altre misure a richiesta Available also in Blue and Yellow Weldable SDR 17,6 - 17- 13,6- 11-9- 7,4
Prices on request Other measures on request Disponibles méme en Bleu et Jaune Soudable SDR 17,6 - 17 - 13,6- 11-9- 7,4

Prix sur demande Autres mesures sur demande 34



TPOVHWK 902 3/IEKTPOCBAPHON omom om o pNESS

EURO

ti 90° elettrosaldabile 2 43 90 40

electrofusion tee 90° 25 46 100 30

te 90° électrosoudable 32 50 117 50

40 56 131 30

50 56 148 15

- 63 70 175 25

75 7 187 20

' 90 83 | 208 14

110 90 246 6

° 125 90 | 263 5

: 140 90 290 4

160 100 317 3

Esecuzione: Stampata 180 105 337 2
Execution: Injection Moulded

Exécution: Injectée 200 112 375 24

WcnonHexue: nutbe nog AasseHnem 225 120 395 15

250 130 460 1

COD: TEP 315 150 540 1

MY®TA INEKTPOCBAPHAA e S
PEAYKLUMOHHASA L n

32 20 90 30

riduzione elettrosaldabile 32 2% % 40
electrofusion reducer 40 25 105 1
réduction électrosoudable 40 32 109 35
50 32 120 30

50 40 113 27

|A : 63 32 146 30

" 63 40 138 30

— ' | 63 50 128 30
T : 75 63 144 20

90 50 177 24

Esecuzione: Stampata 90 63 163 40
eon it o mw @ o 1
McnonHeHue: anTbe NoA AaBAEHUEM 110 90 177 18
125 90 195 18

COD: REP 160 90 254 6
160 110 245 6

160 125 245 6

200 160 245 1

SATIYLLIKA 3NEKTPOCBAPHAA o e pNless

EURO

tappo elettrosaldabile 32 104 1
electrofusion cap 40 114 1
bouchon électrosoudable 50 122 1
63 140 1
75 148 1
90 158 1
110 180 1
125 175 1
140 202 1
160 223 1
180 215 1
200 259 1
225 243 1
Esecuzione: Stampata 250 259 1
Execution: Injection Moulded
Exécution: Injectée 280 231 1
McnonHenue: anTbe noa fagaeHnem 315 318 1
COD: CAEP
* TIPAAC-NNACT MPEAOCTABNAETCA  OCTA/IbHbIE PASMEPbI MPEAOCTABAAIOTCA  LIBET: ENTbIA M CUHWIA
no 3AnPoOCY no 3AnPoOCY Dispo nibili anche in blu e giallo
Prezzi arichiesta Altre misure a richiesta Available also in Blue and Yellow
Prices on request Other measures on request Disponibles méme en Bleu et Jaune

Prix sur demande Autres mesures sur demande 35
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PLASTITALIA

MEPEXOAHbIE PUTUHIM U3 PE100
raccordi di transizione PE100
transition fittings PE100

raccords de transition PE100

MepexofHble GUTUHIK - Transizione

Transition - Transition

NepexoaHble ¢uTHHIM K3 PE 100, no 3anpocy m3 PE 80
| raccordi di transizione PE 100 si possono avere a richiesta anche in PE 80

The transition fittings in PE 100 are available also in PE 80 upon request

Sur demande il est possible avoir les raccords de transition PE 100 aussi en PE 80
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MEPEXOA, M3/

ra/ibBaHN3NPOBaHHAA CTA/lb
(nog cBapky u ¢ pe3bbor ana rasa)

raccordo di transizione PE/Acciaio -
Zincato (a saldare e filettato per gas)
transition fitting PE/Galvanised Steel
(welding type and threaded for gas)
raccord de transition PE/Acier -
Galvanisé (a souder et fileté pour gaz)

SS—— ] ‘

Esecuzione: Stampata

Execution: Injection Moulded COD RTSP (Saldare)
Exécution: Injectée COD: RTFP (FllettatO)

McnonHenune: nutbe nog AaBneHnem

MEPEXOZ, M3/
ra/ibBaHN3NPOBaAHHAA CTallb,
C NMOKpPbITUEM

(nop cBapky u ¢ pe3bboit ana rasa)
raccordo di transizione PE/Acciaio -

Zincato Rivestito (a saldare e filettato per gas)

transition fitting PE/Galvanised Steel,

Coated (welding type and threaded for gas)

raccord de transition PE/Acier -
Galvanisé, Revétu (a souder et fileté pour gaz)

Esecuzione: Stampata COD: RTSRP (Salda re)
recution: nlection Moulded COD: RTFRP (Filettato)

VcnonHeHue: nuTbe NoA AaBneHnem

MY®TA NMEPEXOAHAA,
[13/naTyHb, BHELLHAA pe3bba

union transicion PE/Laton fileteado (varon)
transition fitting PE/Brass threaded (male)
raccord de transition PE/Laiton fileté (male)

S

Esecuzione: Stampata ed assemblata
Execution: Injection Moulded and assembled
Exécution: Injectée et assemblée
McnonHenue: inTbe Nog AaBaeHUemM

COD: RTOMP

* MPAVIC-INCT NPEAOCTABAAETCA  OCTA/IbHBIE PASMEPBI NPEAOCTABNAIOTCA
o 3AnPOCY no3AnPOCY
Prezzi arichiesta Altre misure a richiesta
Prices on request Other measures on request
Prix sur demande Autres mesures sur demande

ACCIAIO FILET TATO

H H1 z SDR17  SDR11  tHreadepsTEEL  DE Qar
(mm) (mm) (mm) (mm)  PN10/S8 PN16/S5  ACERFILETE (mm)
ACERO FILITEADO
EURO EURO EURO
25 67 300 432 25 25
32 73 300 440 32 20
40 78 300 445 40 12
50 84 300 470 50 9
63 90 300 480 63 6
75 106 300 522 75 4
90 118 300 540 90 2
110 123 315 575 110 5
125 134 315 600 125 4
140 140 315 615 140 38
160 145 315 635 160 30
180 155 315 650 180 25
200 155 315 650 200 1
225 131 315 625 225 19
250 170 315 715 250 1
280 180 315 740 280 1
315 183 315 773 315 9
ACCIAIO FILET TATO
DE H H1 z SDR11  THREADED STEEL DE Qr
(mm) (mm) (mm) (mm)  PN16/S5  ACIERFILETE (mm)
ACERO FILITEADO
EURO EURO
25 67 300 432 25 25
32 73 300 440 32 20
40 78 300 445 40 12
50 84 300 470 50 9
63 90 300 480 63 6
75 106 300 522 75 4
90 118 300 540 90 2
110 123 300 575 110 5
DE H VA SDR11 ar
(i) (i) (mm) — PN16/S5
EURO
20 65 76 20 120
25 70 81 25 80
32 78 91 32 50
40 88 100 40 27
50 89 103 50 27
63 101 121 63 10
75 112 136 75 8
90 125 149 90 5
110 136 166 110 5
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LIOKO/IbHbIA OTBOZ, M3/ranbBaHW3npoBaHHasA CTab
(nog, cBapKy c pe3bbon ansa rasa)

curved transition fitting PE/Galvanised Steel

PLASTITALIA

(welding type and threaded for gas) BE DE1 A B SDRI1 ACCWORIETTATO  DE ar
(mm) ") (mm) (mm)  pN16/S5 ~ THREADEDSTEEL (mm)
raccord de transition courbe PE/Acier - Galvanise Ac:ﬁfg;fl‘g;o
(a souder et filete pour gaz) —
union transicion curva PE/Acero 2 430 800 2 L
Idary fileteada para gas) 3 260 L 800 3 !
(a soldary para g 40 510 800 40 1
50 600 800 50 1
. - 63 680 800 63 1
3 . 75 870 800 75 1
90 950 800 90 1
E 110 700 800 110 1
Esecuzione: Stampata COD: RTSCP (Saldare)
Execution: Injection Moulded . :
Bxécution:Injectée . COD: RTFCP (Filettato)
WcnonHenue: nuTbe noA AasneHuem
LIOKONbHbIW OTBOA, MN3/ranbBaHn3npoBaHHas CTanb,
hod
C MOKpbITMeM (noA, cBapKy ¢ pe3bbon ans rasa)
raccordo di transizione curvo PE/Acciaio -
Zincato Rivestito (a saldare e filettato per gas)
(DE) D(§)1 ( A : ( B ) P?\Bgls}; ACCIAIO FILET TATO (DE) Qr
mm mm mm THREADED STEEL mm
curved transition fitting PE/Galvanised Steel, / ACIER FILETE
Coated (welding type and threaded for gas) ACCA0 EULTEARD
EUROEURO
raccord de transition courbe PE/Acier - Galvanisé, Revétu 25 45077 1800 - !
N o 32 460 800 32 1
(a souder et fileté pour gaz)
40 510 800 40 1
50 600 800 50 1
- = 63 680 800 63 1
. 75 870 800 75 1
‘ 90 950 800 90 1
E 110 700 800 110 1
Esecuzione: Stampata e COD: RTSCRP (Saldare)
E tion: Injection M .
Exéution: Injectée COD: RTFCRP (Filettato)
WcnonHenwne: nautbe nog AaBneHunem
MY®TA NEPEXOAHASA, M3/naTyHb,
BHYTPEHHAA pe3bba DE DL Wz  SORUL  DE  ar
(mm) ) (mm) (mm)  pN1g/S5  (mm)
raccordo di transizione PE/Ottone s
filettato (femmina) 20 65 90 20 120
transition fitting PE/Brass = 68 s = 100
32 78 108 32 50
threaded (female)
40 87 122 40 36
raccord de transition PE/Laiton 50 89 125 50 27
fileté (femelle) 63 101 143 63 10
75 115 162 75 8
. 90 125 178 90 5
110 136 203 110 3

- COD: RTOFP

Esecuzione: Stampata ed assemblata
Execution: Injection Moulded and assembled
Exécution: Injectée et assemblée
McnonHenue: iuTbe Nog AaBneHUeM

* MPAVIC-INCT NPEAOCTABAAETCA  OCTA/IbHBIE PASMEPBI NPEAOCTABNAIOTCA
N0 3ANPOCY M0 3ANPOCY

Prezzi arichiesta Altre misure a richiesta
Prices on request Other measures on request
Prix sur demande Autres mesures sur demande 3 9
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BEHTMNN U3 PE100
valvolea PE100
valves PE100

vannes PE 100

BeHtuam - Valvole
Valves - Vannes

41
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LLIAPOBbIV KPAH

NOAUITUNEHOBDIN ANA NOA3EMHOM YCTaHOBKM

valvola polietilene per peti di
distribuzione acqua e gas

DE

(mm)

SDR11
S5

SDR11 QT

polyethylene valve for
distribution nets of

water and gas

vanne en polyéthyléne pour
réseaux de distribution de
I'eau et du gaz

20
25
32
40
50
63
75
90
110
125
140
160
180
200
225
250
315

EURO EURO

Esecuzione: Stampata ed assemblata
Execution: Injection Moulded and assembled
Exécution: Injectée et assemblée
McnonHenue: iuTbe Nog AaBNEHUEM

COD: VPP

ASTA DI MANOVRA
MANOEUVRING =~ ROD

L TIGE DE MANOEUVRE
(mm)  PALANCA DE MANIOBRA

EURO
400
TUBO RIPARATORE
PIPE REPAIRER

L TUBE REPARATEUR
(mm) TUBO REPARADOR

EURO

400-700

KNAMAH "DRIADE" ®TAHLLEBbIV

valvola fondo “Driade” flangiata
flanged deep valve "Driade"

1riade! i DN Z  SDR41/26 QT
valvula de fondo "Driade” embridada - < /
. EURO
COD: VFF 100 340 1
125 360 1
= —
i 150 360 1
] 200 420 1
T 250 420 1
300 420 1

ESECUZIONE: STAMPATA E LAVORAZIONE MECCANICA
EXECUTION: INJECTION MOULDED AND MACHINED
EXECUTION: INJECTEE ET USINAGEE
WCNONHEHME: INTBE NOA AABNEHUEM

KNAMAH "DRIADE" ansa cBapKu BCTbIK

valvola fondo “Driade” a saldare (2’3‘1) (mzm) SDR41/26 QT
deep valve "Driade" for butt welding EURO

valvula de fondo "Driade" por soldar | 110 340 1

125 360 1

COD: VFS 140 360 1

160 360 1

J B 1 180 360 1

| J 200 420 1

, | 225 420 1

250 420 1

280 420 1

315 420 1

Esecuzione: stampata e lavorazione meccanica

Execution: injection moulded and machined
Exécution: injectée et usinage mécanique
McnonHenne: nnTbe noj AaBneHnem

PACMPEAETNUTEND "ACQUARIUS"
c 8 BbIxogamu ( ¢ 3aTBopamu u 6e3)

distrtibutore “Acquarius” a 8 uscite (con valvola - senza valvola)

distributor "Acquarius" at 8 outlets (with valve - without valve)
distribuitor "Acquarius" a 8 salidas (con valvula - sin valvula)

COD: DA

o
oE

DE DE1 PN10/16 CONVALVOLA  PN10SENZA VALVOLA Qr
(mm) (mm) WITH VALVE WITHOUT VALVE
AVEC VANNE SANS VANNE
CON VALVULA SIN VALVULA
EURO EURO
63 50 1
75 65 1

Esecuzione: Tutte le larti ed blate - Execution: All partsinjection moulded and assembled
Exécution: Toutes les parties injectées et assemblées - icnonHeHWe: iMTbe No4 AaBAEHUEM

NOAVITUIEHOBDIN LLAPOBbIA KPAH "TANK"

valvola di ritegno “Tank”
non-return valve "Tank"

valvula de retencion "Tank"

COD: VR

Esecuzione: stampata e lavorazione meccanica
Execution: injection moulded and machined
Exécution: injectée et usinage mécanique
McnonHenune: nutbe nog AasneHnem

DN z SDR41/26 QT
(mm) (mm)
EURO

100 300 1
125 300 1
150 300 1
200 330 1
250 330 1
300 330 1
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condizioni generali di vendita
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CONDIZIONI GENERALI DI VENDITA

1) CONFERMA

Gli ordini devono ritenersi accettati solo
dopo la conferma scritta della Venditrice
e con l'invio della merce.

2) CONSEGNA

La consegna s'intende convenutaf.co
magazzino della Venditrice in Brolo (ME).
| termini fissati per la consegna della
merce devono intendersi approssimativi

e salvo venduto. Le spedizioni vengono
effettuate per conto ed a rischio e pericolo
dell'Acquirente, anche se la merce e
venduta franco destino. La Venditrice non
assume alcuna responsabilita per
mancanza o rotture che possono
verificarsi, anche se causate da deficienze
di imballo. E' pertanto obbligo del
destinatario, al ricevimento della merce,
verificare subito i quantitativi e le
condizioni di essa prima di ritirarla. Ogni
reclamo o contestazione per mancanza
0 avarie dovra essere fatta al Vettore al
momento della consegna della merce
dall'Acquirente per suo nome e conto.

3) RESPONSABILITA'

La Venditrice declina ogni responsabilita
se i prodotti non sono utilizzati alla loro
destinazione e se il collocamento in opera
non é fatto a regola d'arte. In caso di
materiale difettoso riconosciuto ad
insindacabile giudizio dellaV  enditrice,
verra sostituito senza riconoscere o dover
alcuna spesa per danno o mancato
guadagno da questo causato, compreso
per messa in opera e trasporto. In ogni
caso la Venditrice dovra essere avvisata
immediatamente e comungque non oltre
cinque giorni dall'accaduto, in modo da
poter iniziare le proprie indagini.

4) PAGAMENTI

| pagamenti devono essere effettuati
direttamente nel domicilio della Venditrice
0 a persone munite di regolare
autorizzazione. In caso di ritardo
pagamento resta espressamente pattuito,
a partire dal giorno della scadenza,
I'esegibilita degli interessi di mora
convenzionalmente fissati nella misura
annua del tasso ufficiale di sconto

praticato al momento dell'insolvenza dalla
Banca d'ltalia.

5) FORZA MAGGIORE

La Venditrice non risponde di
inadempienze contrattuali quando le
stesse siano dovute da causa di forza
maggiore non imputabili ad essa, come
sciopero, ecc. ecc.

6) FORO COMPETENTE

Per qualunque controversia fra le parti il
foro competente é quello di P atti (ME),
anche se 'ordinazione e il contratto siano
stati stipulati altrove dagli incaricati della
Venditrice.

7) RECESSO CONTRATTO

La Venditrice avra diritto di recedere dal
contratto nel caso in cui I'Acquirente
dovesse divenire in tutto o in parte
insolvente, in caso di morte, in caso di
sopravvenute incapacita dell'Acquirente,
liquidazione dell'Azienda, modificazione
della Societa, in caso di protesto cambiario
comungue o da chiunque altro eseguito
a carico dell'Acquirente, anche per effetto
non accettato, ed in caso di irregolarita
dei pagamenti. Pertanto la Venditrice avra
diritto di troncare immediatamente e
senza formalita alcuna le forniture, anche
quelle dipendenti da altri contratti, di
esigere I'immediato pagamento di ogni
suo credito.

8) PREZZI

| prezzi indicati sono per merce senza
imballo. | prezzi sono al netto dell'imposta
del valore aggiunto (IVA). Perle consegne
dilazionate resta convenuto che si
applicheranno i prezzi in vigore al
momento della consegna in base alle
variazioni, tra la data dell'offerta e quella
della consegna.

9) SOLVE ET REPETE

L'Acquirente, se non dara la prova di aver
eseguito le sue obbligazioni e in
particolare quelle del pagamento integrale
della somma dovuta, non potrainiziare
alcuna azione o contestazione né opporre

alcune eccezioni in giudizio, per cui
qualunque contestazione non da diritto
all'Acquirente di sospendere o ritardare
i pagamenti.

10) PARTITA IVA E CODICE FISCALE
L'Acquirente ha l'obbligo di fornire i dati
fiscali esatti, restando la Venditrice
esonerata da ogni responsabilita.

11) EFFICACIA DELLE CONDIZIONI DI
VENDITA

L'Acquirente, nel trasmettere
I'ordinazione, accetta integralmente le
presenti condizioni generali di vendita

ed esse avranno anche valore per ogni
ulteriore fornitura fatta al medesimo
acquirente dalla Venditrice. Le
dichiarazioni di persone-dipendenti,
Agenti etc. non sono impegnative se non
conformi a quanto descritto nelle presenti
condizioni generali.

12) COLLAUDI (QUANDO PREVISTO)

a) L'eventuale collaudo dei materiali deve
essere espressamente richiesto dal
compratore all'atto dell'ordinazione ed
espressamente accettato dalla Venditrice;
con espressa spiegazione che, se accettato
dovra avvenire soltanto, negli stabilimenti
produttori, e cio prima della spedizione
e consegna; e con spesa a carico del
richiedente.

b) Il collaudo dovra effettuarsi entro 15
giorni dalla notifica dell'approvamento
dei materiali, ma resta espressamente
convenuto che il decorso infruttuoso del
termine fissato, va inteso come in effetti
siintende, rinunzia tacita del collaudo e,

di conseguenza accettazione tacita del
materiale. In tale caso, la Venditrice resta
a tutti gli effetti autorizzata ad effettuare
la relativa spedizione ed a proseguire
I'ulteriore produzione.

c) Qualora, nel caso del collaudo vengano,
eventualmente, respinti dei materiali,
sorgera, per la Venditrice soltanto I'obbligo
della relativa sostituzione, nel pit breve
tempo possibile, senza alcun impegno di
una immediata fabbricazione che il
Compratore possa esigere.



GENERAL CONDITIONS OF SALE

1) CONFIRMATION

Orders are considered accepted only after
the written confirmation of the seller and
with the forwarding of the goods.

2) DELIVERY

Delivery is to be considered agreed ex-
works Brolo (ME - Italy). Terms settled
for the delivery of the goods are to be
considered approximate and unless sold.
Consignments will always take place on
Buyer’s behalf and at his risk, even if the
goods are sold free destination. The Seller
does not assume any responsability for
shortcoming or breakage that can occur,
even if caused by faulty packaging.
Therefore it’s the buyer’s duty, at the
receipt of the goods, to check the
quantities and the conditions immediately,
before acceptance. Any complaint or
objection for shortcoming or damage will
have to be made to the carrierat the
moment of the consignment of the goods,
by the Buyer for and on his behalf.

3) RESPONSIBILITY

The Seller declines any responsibility if
their own products are not used for their
function and if the installation is not
made with great skill. In case of defective
material, recognized by unquestionable
judgement of the Seller, if it will be
replaced without recognizing or owing
any cost for damage or unsuccessful
earnings caused by these, included labour
for installation and transport. In any case,
the Seller must be informed immediately
and within 5 days from the happening
and no later, in order to be able to start

his own investigations.

4) PAYMENTS

Payments must be made directly to the
domicile of the Seller or people provided
with regular authorization. In case of
delayed payment, it is explictly agreed
the current liabilities of the interests on
arrears formally fixed, equivalent to the

official rate of discount designated from
our Italian Bank, "Banca d'Italia",
beginning from the day of the expiry.

5) FORCE MAJEURE

The Seller cannot be held responsible for
breaches of contract, when they are due
to conditions beyond seller’s control such
as: strike, etc. etc.

6) COMPETENT LAW COURT

For any dispute between the parties, the
place of jurisdiction will be the Law Court
of Patti (ME - ltaly), even if the order and
the contract have been drawn up
elsewhere by the appointees of the Seller.

7) RECESS OF THE CONTRACT

The Seller will have the right to back out
of the contract if the Buyer should
become entirely or partly insolvent, in
case of death, arisen incapacity of the
Buyer, liquidation of the firm, modification
of the company, in case of protest
however or from whoever executed on
Buyer’s behalf, even for bill not accepted
and in case of irregularity of payments.
Therefore, the Seller will have the right
to break off with the supplies immediatly
and without any formalities, even those
depending on the other contracts, and
to exact the immediate payment of all
his credits.

8) PRICES

Prices indicated referto goods excluding
packaging. The prices are net of VAT tax.
For the delayed deliveries, it is agreed the
prices in force at the moment of the
delivery, will be fixed according to the
variations between the date of quotation
and the date of delivery.

9) SOLVE ET REPETE

If the Buyer will not be able to prove the
correct executions of his obligations and
in particular the payment of the due
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amount, he will not be able to startany
action or dispute; even opposing any
objections; therefore any dispute does
not give the right to the Buyer to stop
or delay the payments.

10) VAT REGISTRATION AND TAXPAYER'S
CODE NUMBER

The Buyer has the duty to supply the
exact fiscal data. The Seller is relieved of
any responsibility.

11) EFFICIENCY OF THE GENERAL
CONDITIONS OF SALE

When the Buyer transmits an order, he
fully accepts the present general
conditions of sale and they will have
value even for any further supplies made
by the Seller to the same buyer. The
declarations of people-employees and
agents, etc., are not binding if they are
not conform to what described in the
present general conditions.

12) TESTS (WHEN PROVIDED FOR)

a) The possible test of the materials must
be explicitly requested from the Buyer
on purchase order and explicitly accepted
by the Seller; with explicit explanation
that, if accepted it will have to take place
only in the manufacturers’ factories, and
this before the shipment and delivery:
and the cost will be at the buyer's charge.
b) The test must be carried out within 15
days from the notification of the
materials’ approval, but it is expressly
agreed the unsuccessfull course of fixed
terms is well understood as implicit
renouncement of the test and implicit
acceptance of the goods consequently.

In this case, the Seller is authorized to
carry out the delivery and go on with
the further production.

c) In case some goods are rejected during
the testing, the Seller will have the duty
to replace them as soon as possible,
without any engagement of immediate
production the Buyer can require.
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CONDITIONS GENERALES DE VENTE

1) CONFIRMATION

Les commandes doivent étre considérées
acceptées seulement apres la
confirmation écrite du Vendeur et apres
I"expédition de la marchandise.

2) LIVRAISON

La livraison est considérée franco départ
magasin du Vendeur a Brolo (ME). Les
délaisfixés pourla livraison de la
marchandise doivent étre considérés a
titre indicatif et sauf vendu. Les
expéditions sonteffectuées pourle
compte, au risque et au danger de
|'Acheteur, méme si la marchandise est
vendue franco destination. le Vendeur
n'assume aucune responsabilité en cas
de matériel manquant ou endommagé,
méme si celaest du a de problemes
d'emballage. Donc c’est un devoir du
destinataire vérifier, ala réception de la
marchandise, les quantités et les
conditions tout de suite, et avant de la
retirer. Chaque réclamation ou
contestation, pour faute ou dommage,
devra étre fait au transporteur au moment
dela livraison de la marchandise, par
I'acheteur en son nom.

3) RESPONSABILITE

Le Vendeur décline toute responsabilité
siles produits ne sont pas utilisés pour
leur utilisation et si la mise en ouvre n"est
pasfait correctement. Dans le casde
matériel reconnu défectueux sans appel
parle Vendeur, il sera remplacé sans
reconnaitre ou devoir aucun frais pour
dommage ou manque a gagner, compris
la mise en ouvre et le transprot.ceuvre
ou Dans tous les cas, le Vendeur devra
étre averti immédiatement et de toute
facon au-dela de cing jours du
événement, au fin de commencer les
recherches.

4) PAIEMENTS

Les paiements doivent étre effectués
directement chezle Vendeur ou aux
personnes munis de réguliére autorisation.
En cas de retard de paiement, il est
expressément convenu, a partir du jour
de I'échéance, I'exigibilité d'intéréts de
I'amende, conventionnellement fixés sur

la base annuelledu taux officiel
d'escompte pratiqué au moment de
I'insolvabilité parla Banque d'ltalie.

5) FORCE MAJEURE

Le Vendeur n'est pasresponsable des
défaillances, dans le cas ou les mémes
sont dues de cause de force majeure, ne
pas imputables a elles-mémes, comme
gréve, etc.

6) TRIBUNAL COMPETENTE

Pour toute controverse entre les parties,
le Tribunal compétente est celui de Patti
(ME), méme sila commande et le contrat
ont été passé ailleurs par les représentants
du Vendeur.

7) ABANDON DU CONTRAT

Le Vendeur aura le droit de résilier le
contrat dans le cas ou I'Acheteur devient
entierement ou partiellement insolvable,
en casde mort, en casde survenues
incapacités de I'Acheteur, liquidation ou
modification de la société. En casde
protét d'effet de toute fagon ou n’import
qui exécuté au débit du Acheteur, aussi
pour effet non accepté, et en cas
d’irrégularité des paiments. Donc le
Vendeur aura le droit de briser

8) PRIX

Les prix indiqués sont pour manchandise
non emballée. Ils sont hors TVA. Pour les
livraisons différées, les prix appliqués sont
ceux-la en vigueur lors de la livraison,
sur la base de modifications entre la date
de l'offre et celle de la livraison.

9) SOLVE ET REPETE

Si|'Acheteur ne donnera pas |I'épreuve
d'avoir exécuté sesobligations et en
particulier celles du paiement intégral du
montant du,il ne pourra éntreprendre
aucune action ou réclamation ni opposer
quelques exceptions en avis. C'est
pourquoi n'importe quelle réclamation
ne donne pasle droit a I'Acheteur de
suspendre ou reculer les paiements.
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10) TVA ET CODE FISCAL

L'Acheteur est tenu de fournir les codes
fiscaux exacts, alors que le Vendeur est
dispensé de toute responsabilité.

11) EFFICACITE DES CONDITIONS DE
VENTE

L'Acheteur, en passant la commande,
accepte intégralement les présents
conditions générales de vente et elles
auront aussi valeur pour toute
supplémentaire que le Vendeur fera a
I'’Acheteur. Les déclarations de personnes-
salariés, Agents commerciaux etc.
n’engagent pas si elle ne sont pas
conformes a ce qu’est décrit dans les
présentes conditions générales.

12) ESSAIS (QUAND PREVUS)

a) Les éventuels essais des produits
doivent étre demandés expressément par
I'Acheteur au moment de la commande
et explicitement acceptés par le Vendeur;
avec expres explication que, siils sont
acceptés, ils doivent étre effectuées
seulement dans les usines du Producteur,
c'est-a-dire avant I'expédition et livraison.
Les dépenses seront au débit du
demandeur .

b) Les essais devront étre effectuées dans
les 15 jours a partir de la notification de
I'approbation de matériels, mais il est
convenu que le cours infructueux du délai
fixé est compris comme renonciation
tacite d’essais et en conséquence
acceptation tacite d’essais. Dans ce cas,
le Vendeur est autorisé a effectuer la
relative expédition et a poursuivre
I'expédition ultérieure.

c) Si, en cas d’essais , de matériels sont
refusés, le Vendeur aura le devoir de les
remplacer dans la plus courte période,
sans aucun engagement d’une production
immédiate que I'Acheteur peut exiger.



OCHOBHbIE YC/1OBUA MPOAOAN

1) NOATBEPH AEHVE

3aKa3bl cyuTaloTCH MPUHATBIMX  TONBKO
nocnae NMCbMeEHHOro cornacua nOCTaBLU,M-
Ka C onncaHnem ToBapa.

2) IOCTABKA

[locTaBKa Mo LOTOBOPEHHOCTH OCYLLECT-
BAAETCA CaMOBbIBO3OM M3  bpono
(UTanua). Ycnosus, ycTaHOBNEHHble ANA
[O0CTaBKM TOBApa, CYUTAIOTCA NPUBAU3M-
TeNbHbIMK 10 MOMEHTa Npogaxu. TpaHc-
MOPTHbIE PACXOAbI BCETAA OCYLLECTBAAOT-
CA 3a cyeT NoKynatens, Aake B C/ydae
Npoaaku 6e3 yKkasaHWs NyHKTa HasHaye-
HWA. NMOCTaBLMK He HeceT OTBETCTBEHHO-
CTv 3a fedeKTbl UK NONOMKM, AAXKe ecn
NPUYMHOW ABNSAETCA MNOBPEXAEeHHan
ynakosKka. TakuMm 06pa3om, 06s3aHHO-
cTblo MoKynaTtens ABnAeTca HemeANeHHas
NpoBepKa KO/MMYEeCcTBa M  KayecTsa
no/ly4aemoro ToBapa nepes ero npuem-
KoM. Jliobas kanoba Ha HegocTayy MM
noBpexaeHue ToBapa A0J/KHbI BbiTb
noJaHbl NepeBo34YnKy B MOMEHT Npuema
ToBapa lokynaTtenem UM npeacTaBasio-
LLEI ero CTOPOHOM.

3) OTBETCTBEHHOCTb

MocTaBLWMK CHUMaeT ¢ ceba byt oTBET-
CTBEHHOCTb B C/ly4ae WUCMo/b30BaHUA ero
TOBapa He MO HasHayeHuto, M6 ecn
YCTaHOBKa He Oblna OCYLeCTBNEHA O0/K-
HbIM 06pa3om. B ciyyae BO3HUKHOBEHMA
BpaKa, NoJHOCTbIO NPU3HaHHOMO MocTaB-
LMKOM, OH byaeT 3ameHeH 6e3 npusHa-
HMA WMAM 00A3aHHOCTU  KOMMNEeHcaLuu
ywepba mam yTpayeHHoW npubbiau,
BbI3BaHHLIMM UM, B TOM YuCNe TPyAO3a-
TPaT Ha YCTaHOBKY WM TPaHCMOPTUPOBKY.
MocTaBWMK [OMKeH BbITb He3ameanw-
TeNbHO NPOMHPOPMMPOBaH ( B TeYeHUe 5
OHel ¢ MoMeHTa obHapyeHus) ann
NpoBeAeHNs COBCTBEHHOI NPOBEPKMU.

4) ONNATA

Mokynatenb  ocyLlecTBAAeT onaaty
HemnocpeaCcTBEHHO MO PUANYECKOMY
ajpecy NOCTaBLMKA MW IMLAM HageneH-
HbIMM CNeLManbHbIMKU NONHOMOYMAMM. B
Cly4ae MPOCPOYKM NaTexa, Mokynatens
00s3aH 3aN1aTUTb NPOLLEHTbI 3@ NPOCPOY-
KY, KOTOpble MPUPABHMBAIOTCA K OdULM-
aNbHOMY pasmepy AMCKOHT, YCTAHOB-
JIEHHOTO HaHKOM WTannu, HauMHas co AHSA
NPOCPOUKM.

5) ®OPC-MAKOP

MocTaBIWMK He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a
HapylweHna A0rosopa, B C/iy4ae eCan OHU
BbI3BaHbl YCI0BUAMMU, HE 3aBUCALLUMU OT
HEro, TaKMMM KakK: 3abacToBKa U T.A.

6) CYOAEBHbIE PASBUPATE/IBCTBA

B c/iyyae BO3HWMKHOBEHMSA CMOPOB MEXAY
CTOPOHaMM, OHW ByAyT paccmMaTpUBaTLCA
B Cyae Nattn (UTtanua), paxe B cayyae
NoANUCaHWA A0roBOpa B APYroM MecTe
npeAactasutenamu MocTtaBLmka.

7) PACTOPYEHWE JOTOBOPA

MocTaBIMK MMEET NPaBO PacTOPrHyThb
OOroBOpP B C/lyYae BO3HMKHOBEHMA
NOMHOM WM YaCTUYHOW HennaTemecno-
cobHocTv MoKkynaTtens, B CAy4ae CMEPTH,
BO3HWKHOBEHMA HETPYA0CMNOCOBHOCTH
Mokynatens,  NUKBMAAUUM  GUPMbI,
peopraHu3aLMM  KOMMaHWKU, B Caydae
Noboro NpoTecTa co CTopoHbl Mokynatens
WAW ero npeactasuTeneil, B TOM uucne
npw OTKase OT NAaTexa UK HeperyaapHo-
CTv nnatexen. Takum obpasom, MocTas-
LMK MMeeT NpaBo NpepBaThb MOCTaBKM
HeMeZ/ieHHO U 6e3 KaKknX-Nnbo A0N0HM-
TE/NbHbIX HOPMATUBHbLIX aKTOB, B TOM
yncne no obasatenbcTBam Mo ApPYrum
[lIOTOBOPAM, M HEMEANEHHO B3bICKaTb
BbINAATbl BCEX AONTOB.

8) LEHbI

YKasaHble LieHbl - 3T0 LieHbl Ha ToBap be3
ynakoBku. LieHbl ykasaHbl 6e3 yyeta HAC.
B cnyyae 3apepKu NOCTaBKM, NAATEXU
OyayT OCYLLeCTBAATHCA MO  LeHam,
[efCTBYIOWMM B MOMEHT MOCTABKM.

9) NOTALUEHVE 3AAONXKEHHOCTEN

B cnydyae, ecau MMokynatenb He MOXKeT
obecneyntb UCNONHEHWEe CBOUX 06A3a-
TENbCTB AO/IKHbIM 06pa3om, B 0COBEHHO-
CTM ONAATy OrOBOPEHHOW CYMMbI, OH He
CMOMKET MNpeanpuHAMaTL  Kakue-ambo
LeicTBua MM cyaebHble pasbupatens-
CTBa, B TOM 4YuCNe NpoTMBOpeYalue
NoBbIM BO3paXKeHUAM. Takum 0Bpasom,
HWUKaKoWM cnop He AaeT npaso Mokynatento
OCTaHaB/MBaTb UM OTCPOYMBATL ONAATY.

10) PEFTUCTPALMA HOCu UHH
Mokynatenb  06A3aH  NpefoOCTaBUTL
MONHbIA UHAHCOBbLIA OT4YeT. MocTaBLMK
He HeceT 33 370 OTBETCTBEHHOCTH.
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11) MCNONHEHWME OCHOBHbIX YCNOBUN
NMPOOAAXKU

B MOMeHT 0TnpaBKM 3akasa, [Mokynatenb
NONHOCTbIO MPUHMMAET AelicTBytolme
YCNI0BUA NPOZaH, KoTopble ByAyT UMeTb
CUNY B TOM YKC/IE B Cy4ae AanbHerwmx
nocTaBoK  OCTaBLLMKOM [faHHOMY
nokynatento.  3asBNeHUA PabOTHWKOB,
areHToB U T.4. He ABAAOTCA 0653bIBAKOLLM-
MM, €CIM OHW HEe COTNacytoTcs C OnucaH-
HbIMU B AEeWCTBYIOLLMX NONOKEHUAX
YCNOBUAMM.

12) UCNbITAHNA TOBAPA (B cnydae
nposeaeHns)

a) Bo3MOXHble WCMbITAHWA MaTepuanos
[LONMKHbI BbITb 3anpolueHbl Mokynatenem
B 3aKa3e Ha MOKYNKY W ABHO NPUHATbI
MOCTaBWMKOM C AIBHbIM Pa3bACHEHMEM,
4TO B C/ly4ae cornacua, oHu ByayT npose-
OeHbl TOJIbKO Ha TeppuTOpuUM 3aBOLOB
M3rOTOBMTENA B CPOK O OTMPaBKM TOBapa
W ero focTaBkM. McnbiTaHua npoBogAaTcA
3a cyer Mokynatens.

6) McnbiTaHus AoNKHbI BbITb NPOBEAEHDI
B TeyeHue 15 gHell ¢ MOMEHTa yBeLoMe-
HWA O MOATOTOBKe ToBapa. HapyweHue
X0Za NPUHATLIX YC/I0BWIA NPAMO BOCNPU-
HMMAETCA M NOHMMAETCA Kak nofgpasyme-
BaeMblii OTKa3 B MPOBELEHWUMN UCTbITAHWI
W nocnegnytollee NpuHATME ToBapa. B aTom
cnyyae, ToCTaBLMK  YNONHOMOYEH
OCYLLECTBUTb [OCTAaBKY M NPOSO/IKUTD
[a/bHelilee NPOM3BOACTBO.

B) B cnyyae 0TKasa OT HEKOTOPbIX U3AENNI
B XOZE€ WCMbITaHWiA, [ocTaBwmK o06a3aH
3aMeHWUTb WX B KpaTyailume Ccpoku 6es
06A3aTesIbcTBa HEMe/IeHHOTO NPOU3BOA-
CTBa, KOTOpble MOXeT noTpebosaTb
Mokynatens.






